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•     最大电梯运行速度 [v]：
  2m/s ( 机加工导轨 )
•     导轨头宽度 [K]：
  9/10/15.88/16 mm
•     最小夹紧质量 [Fmin]：
  575 kg (GB 7588)
  1000 kg (EN 81-1/20)
•     最大夹紧质量 [Fmax]：
  2700kg
•     最大限速器提拉力：
  2100N ( 看章节 3.4)
•     操作环境温度：
  -5…+55℃
•     储存温度：
  -40…+70℃
•     储存温度：
  95%/ +25℃
  93%/ +40℃

1 安装前概述
1.1 描述和作用 操作范围：

CSGB-01C 是一对由碟形弹簧和制动原件组成的
渐进式安全钳，由可移动的启动楔块操纵，通
过蝶形弹簧产生可调节的制动力。 安全钳总是
成对使用。

安全钳的基本作用是在轿厢故障下落超速时，
限速器先动作断开安全钳安全开关，切断曳引
机电源，之后通过限速器钢丝绳提拉，安全钳
夹紧导轨紧急制停轿厢。

安全钳的设置会在工厂内完成（根据载重和导
轨条件调节）并且封印。处于安全原因，后期
的调节在任何情况下都是被禁止的。

渐进式安全钳通过提升轿厢或对重而恢复到正
常。

1. 滑动楔块
2. 制动衬
3. 提拉固定杆
4. 碟形弹簧
5. 调节螺栓
6. 开口销
7. 钳块
8. 封印 （封蜡）

A. 提升杆正常位置
B. 提升杆夹紧位置

注意：在正常运行时，导轨上必须保证没
有结冰。

A
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1.2 责任和保证 1.3 安全预防措施

这份指导书是写给熟悉电梯维护和安装的有经
验从业人员看的。

威特不承担因为不正当操作而产生的安全钳损
坏的责任和费用。

如有其它未被列在操作手册的零部件被安装，
威特的保证则视为无效。

除非有注明，否则出于安全原因，以下行为均
被列为禁止事项：

安装和维护人员在工作过程中必须为自己的安
负好主要责任。为了避免受伤和在安装维护修
理过程中损坏到物料，所有相关的安全守则和
法定条例必须遵守，尤其是如何避免意外发生
的守则和条例。

以下标识代表重要的安全建议和危险警告：

操作手册属于整个安装流程一部分，必须长期
保存在一个安全的地方（如，机房）

培训合格的工程师才有资格安装威特的安全钳，
施工的单位有责任对员工进行培训。

• 安装过程中使用了未列出的其它部件

• 对安全钳进行各种自行性修改

• 同时使用不同型号的制动衬

• 破坏封印

 如果封印受损，整套安全钳必须置换

• 组合不同型号的部件

• 安装渐进式安全钳作为其他用途

• 进行不正确或者不恰当的维护或者检查

• 使用不恰当的附件，零件或者非威特集
           团允许的材料，也不是威特的备件

普通危险警示

重要警告

有人员受伤的危险
（如锐利的边缘、突出的部件等）

有机械部件损坏的风险
（如安装错误等）
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1.4 准备工作

1.5 安全部件工作建议

安全钳被归类于安全部件。这章节所描述的标
准指南应和操作手册上其他地方描述的标指南
所结合在一起阅读理解遵守，这是非常重要的。

安全部件尤其需要注意，它们必须功能完美才
能保证安装工程中毫无危险产生。

安全部件只能在安装完成后进行调节，并且是
在安装完后立即进行调节。

必须立即进行出厂测试。

如果实在需要拆开安全部件以进行维护或修理，
那么一旦开始重新运行，安全部件必须重新组
装，并且进行相关的测试。

在开始安装工作前，检查建筑情况和空间条件
是你的职责，何地（车间或是现场）何时和哪
些安装条件需要或者必须执行。建议考虑所有
的因素提前做好准备工作，而不是在毫无准备
或欠考虑的情况下进行安装。

根据送货单和采购单，货物或者部件要进行正
确性和完整性检查

以下项也必须进行检查：

 - 系上安全设备以防止跌落（如安装平台或是
吊带）

 - 闭合楼层开放区域

 - 防止安装工具或物体意外坠落

 - 井道开口处必须用警戒线隔离，施工时，井
道开口处必须竖立起警告标识

 - 包含到到电气设备的工作必须由电气工程师
或相关资历的人员完成

 - 工厂及订单号一致

 - 订单要求及铭牌一致

 - 电梯额定速度

 - 导轨的宽度和类型

 - 总负荷（夹紧重量

在开始进行安装之前：

只有培训合格的人员才能进行安装工作
或进入安装工作区域

这些指导，尤其是安全预防措施，在开工之
前必须阅读并充分理解。
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1.6 供应内容

交付后，应检查安全钳是否损坏和零部件是否
完整。供应内容包括：

可选项

 - 安装手册

 - 外壳（预安装好）
 - 安全开关
 - 同步装置
 - 绳扣

 - 固定材料

 - 一左一右，一对安全钳（在工厂就已调节好
并封印）

4 个固定螺栓

4 个套筒

外壳

绳扣

安全开关

同步装置
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安全钳标签位于钳体侧面。

2  标签说明

GB7588 铭牌标签：

型号

序列号

生产日期

导轨头宽度
电梯号

证书号

铭牌上的数据必须和订单要求，项目
文档保持一致

导轨表面条件
机加工
润滑 / 干燥

k(mm)

Vmax(m/s)

Fmax(kg)

A
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3  安装和调节
3.1 固定安全钳

观察拧紧力矩
螺栓 M12:80 Nm

为了确保安全钳的固定性，必须使用套管和螺
栓。 如果不这样的话，请注意以下标准：

如果螺栓太短（螺纹咬合 <11mm ），安
全钳的固定性则无法保证。

如果螺栓太长（螺纹咬合 >13mm），安
全钳的功能性则无法保证

填隙垫圈可以用来调整螺纹咬合

3.2 安全钳的滑动

安全钳必须可以水平移动

因此，必须使用配送的套管

安全钳钳体（2）由套管（1）穿过长条孔（4）
被安装在固定板上（3）*)， 钳体被螺栓夹紧，
且能水平移动。

另外，安全钳必须通过一个复位弹簧 *)（弹簧
力在安装长度时为 66N，弹簧刚度为 2N/mm）
和一个定位螺栓（6）*)，保持在适当位置上。

*) 不包括在安全钳钳体物料内，但包括在整套
安全钳（加外壳钳体）物料内。
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3.3 校准安全钳

安全钳必须根据导轨进行调节校准

调节校准必须非常认真仔细完成，楔块
与导轨需完整配合（见右图），否则下
列故障有可能会发生：

•     楔块意外动作

•     制动性能受损

3.4 安全钳联动装置

限速器的最大允许作用力 Fgov max 是 2100N 如
果 AB/2

如果限速器最大作用力 >2100N，或是
A>B/2，那么必须使用带有限力器的同步
装置。
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3.5 安装固定至轿架

1) 固定第一个安全钳外壳到轿架 4) 将同步杆滑进两侧传动杆内（左和右）

2) 将同步杆插入提拉传动杆 
 （不要安装紧固螺丝）

6) 固定同步杆3) 固定另一个安全钳外壳到轿架

5) 如同步杆与传动杆（左和右）间隙较大，
插入合适的垫片填补间隙。 根据实际情
况，垫片可叠加使用。

A
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3.6 楔块的同步和调整

在将安全钳安装到轿架之后，必须完成对中校
验和根据导轨调节安全钳的工作。

在安装安全钳时，需观察限速器绳的位
置。一旦安全钳安装完毕，安全钳绳装
置上的提升杆位置则不能改变。

(1) 检查滑动楔块在正常位置（10）如有必要，
通过限速绳扣对面的螺丝（11）进行调整。

如有必要，按照说明指导调节轿厢或是
对重安全钳的同步装置。
同步装置上的调节螺栓必须易触及

(1-3)

(2) 手动测试同步装置，检查两边安全钳是否能
同步运作。

(3) 检查安全钳是否能水平移动，保证在安全钳
被动作时，制动衬可以触碰到导轨。

(4) 检查安全钳的水平调整
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4  功能测试

假设电梯按照所有的规定进行正确的安装，则
系统的功能可以得到保障。单个部件的质量和
功能受到严格管控并且在出厂前已测试。在初
步验收甚至在型式实验测试前，安全钳系统就
应已完成功能评估。

在功能测试前，整个电梯应在井道内缓慢运行
过（检修模式）。注意力应放在固定部件上的
清理上，尤其是和轨道支架 / 安全钳相关的部件。
提前找出并移除突出的螺栓或其危险物。

测试前的准备工作：

在第一次试运行前：
小心去除导轨上的保护涂脂层，清理导
轨。

当滑动导靴被使用时，清理安装遗留物
（包括导靴的遗留物），如果需要的话，
也应清理安全钳。
然后再导轨上涂一层薄薄的润滑油或是
注油。
当滚轴导靴被使用时，导轨必须保证一
点都不润滑。

检查安全钳同步装置动作力（必须在 200N
和 250N 之间）。这个数值可以高一点如
果运行高度超过 75m。计算最小需求力方
法如下：

检查限速器的动作力 FGOV 大小：

这个力必须至少是安全钳同步装置动作
力的两倍。

限速绳质量 x 向下加速度 x 安全系数 (2)

F1min = 100kg x 1.5m/s 2 x 2=300N

F1= 300N =>
FGOVmin = 2 x F1 = 2 x 300 = 600N

清理导轨必须使用刹车盘清洗剂（如 3M
强力刹车件清洗剂 PN8880）或类似液体。
不允许使用机械清理比如打磨。如果表
面无法完全清理，请联系制造商。

安装后的第一次试运行

开始运行测试前，清理干净井道里的人
员和物品。
压伤危险！

润滑油禁止含有高压添加剂（见章节
5.1.1）

测量作用在轿架安全钳同步装置上的最
小力以防止意外动作。如果这个力小于
安全钳复位弹簧力，同步装置必须进行
调整。

如：

如：

F1 =

限 速 绳 的 最 大 作 用 力 FGOV max 大 小 为
2100N （见章节 3.4）

威 特 可 选 同 步 装 置 的 动 作 力 为
200N-250N。该作用力在现场不能调节。
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真正进行安全钳测试前，在轿厢空载和较低速
度状态下检查安全钳的功能。

如果夹紧功能不正确，则必须检查以下电梯数
据：

4.1 静态功能测试

 • 手动或使用类似限速器绳触发的方法，启动
安全钳。同时，用紧急控制模式或是检修模
式逐渐降低轿厢或者对重位置。

 • 检查两边安全钳是否同时动作。如果不同步
动作，同步装置必须重新调整。

 • 经过几厘米后，轿厢或者对重需要能被一对
安全钳钳住。

 • 当主机驱动时，反复检查安全钳功能，钢丝
绳应在曳引轮上打滑。

 • 安全钳开关必须做出反应动作

 • 向上运行轿厢或是对重释放安全钳。检查驱
动装置和安全钳开关是否回到最初的位置。

 • 夹紧质量

 • 动作速度

 • 导轨尺寸和加工情况

 • 导轨表面条件（干燥或滑润）

 • 检查同步装置功能

动态测试可以在静态测试合格后进行

如果夹紧功能在检查完上述项后还是不
正确，则需要置换安全钳（请联系威特）
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4.2 动态功能测试

4.2.1 轿厢安全钳的夹紧测试

在进行试运行或是功能测试时，必须保
证轿厢内，轿厢顶部和井道内空无一人！

总述：
每次夹紧测试都应有记录，测试报告的副本应
该保存在电梯文档中。

测试需要三名人员。一人保持曳引机制动器打
开。一人用手动转速表检测电梯运行速度。还
有一人观察电梯离底坑的距离，他的任务是如
果安全钳在蹲底前的安全距离内没有夹紧，通
知何时曳引机制动器必须闭合。在电源关闭后，
如果安全钳没有在额定速度 + 两秒内夹紧，则
使曳引机制动器动作。比如，如额定速度为 3m/s，
那么安全钳就必须在 5 秒内夹紧。

方法 A- 超载的加紧测试

方法 B- 额定载重的夹紧测试

每次测试后，或者安全钳被动作后，必
须检查是否会有影响电梯正常运行的缺
陷存在。

确保提升高度足够，防止轿厢运行到缓
冲器上。

目测，如果有损坏，须更换安全钳。

建议在靠近门的地方进行测试，在测试
完成后，能比较容易的卸载负重，使电
梯上升。

 • 通过系住连杆保护好对重侧安全钳（如有），
防止因为对重侧跃起而引起安全钳意外夹
紧。

 • 放测试砝码（质量等于 125% 的额定载重）
于轿箱内。重量均匀分布。

 • 让电梯以额定速度或较低速度下降，保持
曳引机制动器手动打开。达到测试速度后，
在门区激活限速器动作功能。

 • 如果轿厢在 1-2s 后未停下，立刻断电制动。

 • 通过系住连杆保护好对重侧安全钳（如有），
防止因为对重侧跃起而引起安全钳意外夹
紧。

 • 放测试砝码（质量等于 100% 的额定载重）
于轿箱内。重量均匀分布。

 • 试着将轿厢下降检查安全钳确实已经工作  
（钢丝绳应该在曳引轮上滑动）

 - 125% 的额定载重量在轿厢
 - 夹紧速度 = 额定速度或较低速度

 - 100% 的额定载重量在轿厢
 - 夹紧速度 = 限速器动作速度
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4.2.2 对重安全钳的夹紧测试

无齿轮电梯：

有齿轮电梯：

对于有齿轮电梯，如果电梯无法加速到
限速器的动作速度，那就以额定速度测
试安全钳（根据方法 C1）

 • 闭主电源。手动打开曳引机制动器，让电梯
加速到限速器的动作速度。限速器应该使安
全钳动作并停止轿厢移动。

 • 将电梯加速到额定速度，手动保持制动器
打开，关闭主电源，让电梯加速到限速器
的动作速度。限速器应该使安全钳动作停
止轿厢移动。若轿厢在 1-2s 后未停下，立
刻断电制动。

 - 空轿厢
 - 对重侧承载规定数量的填重物
 - 夹紧速度 = 额定速度或较低速度

 - 空轿厢
 -  对重侧承载规定数量的填重物
 - 夹紧速度 = 限速器动作速度

测试前总是检查填重物被固定住。

方法 C1- 额定速度的夹紧测试

方法 C2- 超速的夹紧测试

不要让轿厢运行到缓冲器上

确保提升高度足够，防止轿厢运行到缓
冲器上。

不要让轿厢运行到缓冲器上

 • 试着将轿厢下降检查安全钳确实已经动作
（钢丝绳应该在曳引轮上滑动）

 • 通过系住连杆保护好轿厢侧安全钳，防止
因为轿厢跃起而引起安全钳意外夹紧。

 • 通过系住连杆保护好轿厢侧安全钳，防止
因为轿厢跃起而引起安全钳意外夹紧。

 • 使对重以额定速度或较低速度下降，手动
保持机械制动器打开。

 • 到达测试速度后使限速器动作

 • 如果轿厢在 1-2s 后未停下，立刻断电制动。

 • 试着使对重下降检查安全钳确实已经动作
（钢丝绳应该在曳引轮上滑动）
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无齿轮电梯：

 • 关闭总电源。手动打开曳引机制动器并让
对重加速至限速器的动作速度，限度器使
安全钳动作并停止对重移动。

不要让对重运行到缓冲器上

不要让对重运行到缓冲器上

如有损坏，安全钳必须要更换。

安全钳测试完毕后，导轨上的毛刺必须
去除。

如果在测试期间发现偏差已经超出允许
范围，请立联系威特。

有齿轮电梯：

 • 用起重电机将对重加速到额定速度，手动
打开曳引机制动器，关闭主电源，让对重
加速到限速器的动作速度。限速器应该使
安全钳动作停止对重移动。

 • 移除测试重量（如需）

 • 复位限速器（如需）

 • 移除安全钳临时保护（如需）

 • 检查夹紧痕迹，看左右两边安全钳是否几
乎在同一高度夹紧

 • 检查轿厢，轿架或对重架的倾斜度，无论
任何方向的倾斜水平，都不可以超过5%（比
如，轿厢地板不在水平线上或者轿厢入口
和厅门入口不平行）。目视检查就可以。

 • 安全钳：

 • 试着将对重下降检查安全钳确实已经动作
（钢丝绳应该在曳引轮上滑动）

 • 提升轿厢或对重释放安全钳使之复位

 • 检查安全钳执行机构和安全钳开关是否恢
复到它们原有的位置

4.2.3 安全钳，轿厢，对重的检测和恢复电梯
至正常状态

4.2.4 安全钳测试后的目视检查

 夹紧后作用在电梯上的最大提升力：

移动轿厢至最底层，然后从底坑检查下列
项：

F = ( 1.3 x Fmax - mcwt ) x g

F ...........   提升力 [N] 
Fmax ...   夹紧质量 [kg]
 mcwt...  对重质量 [kg]
g ...........  重力加速度 9.81[m/s2]

 - 楔块是否完整
 - 制动衬是否完整
 - 安全钳部件的目视损坏处
 - 同步装置和限速器联动杆的损坏处
 - 安全钳外壳损坏处
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4.3.1 刹车痕迹测量

4.3.2 检查刹车痕迹“S”

刹车痕迹在滑动楔块侧测量

根据电梯载重情况，从后面附表中查出最小和
最大允许刹车距离。

4.3 刹车痕迹

如果左右两边的刹车痕迹长度不一致，
取较短的长度。

两边刹车痕迹长度差必须少于 35mm

刹车痕迹

 - 如果刹车痕迹 S 在允许值内，那么安全钳设
置正确

 - 如果刹车痕迹 S��������������� 超出允许值，那么安全钳必
须更换（请联系威特）

例如：

测试方法 A
中载轿厢：P/Q= 0.81-1.2
P..... 空载轿厢质量（含轿架和门）
Q..... 额定载重
测试速度：

Vtest =1.6m/s
刹车距离：

S=25cm

表格中显示的是刹车距离“s”的允许值。
如：刹车痕迹 OK（在 Vtest=1.6m/s 时，当刹车距
离最小为 22.4cm，最大为 35.7cm）

S
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4.3.3 允许的夹紧距离

下列表格显示了不同测试方法和动作速度对应
的可接受的夹紧距离。
表格包含了根据以下假设而得出的一般数据：

刹车距离可能因为下面几个要素的影响而不同
于计算值：

附加制动力，如：马达制动，井道摩擦力或者
由于马达短路而引起的较短的夹紧距离。

来自绳轮，马达，钢丝绳和补偿链的高惯性而
引起的较长的夹紧距离。

由于测试方法，井道位置，空载轿厢质量 / 额
定载重比 (P/Q) 和平衡 (b) 的不同，以及钢丝绳
重的不平衡”，而引起较长或较短的夹紧距离。

因此，允许通过实际应用数据计算证明较长或
较短的刹车距离。

 • CSGB-01C 是唯一的制动元素
 • 不计钢丝绳，补偿链，绳轮和马达的质量

和惯性
 • 空载轿厢质量 / 额定载重比 (P/Q) 在 0.6 和 2

之间
 • 平衡 (b) 在 40% 和 50% 之间

当基于系统数据计算可以保证更大的范
围时，偏差数值允许被使用。

测试速度必须四舍五入到小数点后一位。

例如：

测试速度：
Vtest =1.65 m/s

使用表格中的 Vtest=1.7m/s

测试速度：
Vtest =1.64 m/s

使用表格中的 Vtest=1.6m/s
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轻载轿厢：P/Q=0.6-0.8; b=40-50%

vtest Min. Max. Min. Max. Min. Max.
(m/s) [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
0,3*) - 8,1 - 7,9 - 7,9
0,4 8,0 8,9 7,8 8,5 7,6 8,6
0,5 8,5 10,0 8,3 9,4 7,9 9,5
0,6 9,2 11,4 8,8 10,4 8,3 10,5
0,7 10,0 12,9 9,5 11,7 8,8 11,8
0,8 11,0 14,8 10,3 13,1 9,3 13,3
0,9 12,0 16,8 11,1 14,7 9,9 14,9
1,0 13,2 19,1 12,1 16,5 10,6 16,8
1,1 14,5 21,7 13,2 18,5 11,4 18,9
1,2 15,9 24,4 14,3 20,7 12,2 21,1
1,3 17,4 27,5 15,6 23,1 13,2 23,6
1,4 19,1 30,7 17,0 25,7 14,1 26,2
1,5 20,9 34,2 18,5 28,4 15,2 29,1
1,6 22,8 38,0 20,0 31,4 16,3 32,1
1,7 24,9 42,0 21,7 34,5 17,5 35,3
1,8 27,0 46,2 23,5 37,8 18,8 38,8
1,9 29,3 50,7 25,4 41,4 20,1 42,4
2,0 31,7 55,4 27,4 45,1 21,6 46,2
2,1 34,3 60,4 29,5 49,0 23,1 50,2
2,2 36,9 65,6 31,7 53,1 24,6 54,4
2,3 39,7 71,1 34,0 57,4 26,3 58,9
2,4 42,6 76,8 36,4 61,8 28,0 63,5
2,5 45,6 82,7 38,9 66,5 29,8 68,3

3,376,133,175,146,2
5,875,334,672,447,2
8,385,536,180,748,2
4,986,730,789,949,2
2,598,937,299,250,3
2,1010,245,890,651,3
4,7013,445,4012,952,3
7,3116,647,0115,263,3
3,0211,940,7119,564,3
1,7216,156,3214,965,3
0,4312,454,0311,376,3

Tolerated brake distance
Method A Method B Method C1/C2

P/Q = 空载轿厢质量 ( 包括轿架和门 ) / 额定载重 ..... 比
b = 平衡
*) 由于低速和较短的制动距离，可能在导轨上看不到明显的刹车痕迹。

Torlerated brake distance — 
允许的刹车距离

vtest — 测试速度

Method A — 方法 A

Method B — 方法 B

Method C1/C2 — 方法 C1/C2
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中载轿厢：P/Q=0.81-1.2; b=40-50%

vtest Min. Max. Min. Max. Min. Max.
(m/s) [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
0,3*) - 8,0 - 7,8 - 7,8
0,4 8,0 8,8 7,8 8,5 7,6 8,5
0,5 8,5 9,8 8,3 9,3 7,9 9,3
0,6 9,2 11,0 8,8 10,3 8,3 10,4
0,7 10,0 12,5 9,5 11,6 8,8 11,6
0,8 10,9 14,2 10,3 12,9 9,3 13,0
0,9 11,9 16,1 11,1 14,5 9,9 14,6
1,0 13,0 18,2 12,1 16,3 10,6 16,4
1,1 14,3 20,5 13,2 18,2 11,4 18,4
1,2 15,7 23,1 14,3 20,4 12,2 20,5
1,3 17,2 25,9 15,6 22,7 13,2 22,9
1,4 18,8 28,9 17,0 25,2 14,1 25,4
1,5 20,6 32,2 18,5 27,9 15,2 28,1
1,6 22,4 35,7 20,0 30,8 16,3 31,0
1,7 24,4 39,3 21,7 33,8 17,5 34,1
1,8 26,5 43,3 23,5 37,1 18,8 37,4
1,9 28,7 47,4 25,4 40,5 20,1 40,9
2,0 31,1 51,8 27,4 44,2 21,6 44,6
2,1 33,6 56,4 29,5 48,0 23,1 48,4
2,2 36,2 61,2 31,7 52,0 24,6 52,4
2,3 38,9 66,2 34,0 56,1 26,3 56,7
2,4 41,7 71,5 36,4 60,5 28,0 61,1
2,5 44,6 76,9 38,9 65,1 29,8 65,7

5,076,138,965,146,2
4,575,337,472,447,2
6,085,538,970,748,2
0,686,731,589,949,2
5,198,936,099,250,3
2,790,243,690,651,3
1,3013,441,2012,952,3
2,9016,642,8015,263,3
5,5111,944,4119,564,3
0,2216,158,0214,965,3
7,8212,454,7211,376,3

Tolerated brake distance
Method A Method B Method C1/C2

P/Q = 空载轿厢质量 ( 包括轿架和门 ) / 额定载重 ..... 比
b = 平衡
*) 由于低速和较短的制动距离，可能在导轨上看不到明显的刹车痕迹。

Torlerated brake distance — 
允许的刹车距离

vtest — 测试速度

Method A — 方法 A

Method B — 方法 B

Method C1/C2 — 方法 C1/C2
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满载轿厢：P/Q=1.21-2.0; b=40-50%

vtest Min. Max. Min. Max. Min. Max.
(m/s) [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
0,3*) - 7,9 - 7,8 - 7,8
0,4 7,9 8,6 7,8 8,4 7,6 8,4
0,5 8,5 9,6 8,3 9,3 7,9 9,3
0,6 9,1 10,7 8,8 10,3 8,3 10,3
0,7 9,8 12,0 9,5 11,4 8,8 11,4
0,8 10,7 13,6 10,3 12,8 9,3 12,8
0,9 11,7 15,3 11,1 14,3 9,9 14,3
1,0 12,8 17,3 12,1 16,0 10,6 16,0
1,1 14,0 19,4 13,2 17,9 11,4 17,9
1,2 15,4 21,8 14,3 20,0 12,2 20,0
1,3 16,8 24,4 15,6 22,3 13,2 22,3
1,4 18,4 27,2 17,0 24,7 14,1 24,7
1,5 20,1 30,1 18,5 27,3 15,2 27,3
1,6 21,9 33,3 20,0 30,1 16,3 30,1
1,7 23,8 36,7 21,7 33,1 17,5 33,1
1,8 25,8 40,3 23,5 36,3 18,8 36,3
1,9 28,0 44,1 25,4 39,6 20,1 39,6
2,0 30,3 48,1 27,4 43,2 21,6 43,2
2,1 32,6 52,3 29,5 46,9 23,1 46,9
2,2 35,1 56,8 31,7 50,8 24,6 50,8
2,3 37,8 61,4 34,0 54,8 26,3 54,8
2,4 40,5 66,2 36,4 59,1 28,0 59,1
2,5 43,3 71,3 38,9 63,5 29,8 63,5

1,866,131,865,146,2
9,275,339,272,447,2
9,775,539,770,748,2
0,386,730,389,949,2
4,888,934,889,250,3
9,390,249,390,651,3
6,993,446,992,952,3
5,5016,645,5015,263,3
5,1111,945,1119,564,3
8,7116,158,7114,965,3
2,4212,452,4211,376,3

Tolerated brake distance
Method A Method B Method C1/C2

P/Q = 空载轿厢质量 ( 包括轿架和门 ) / 额定载重 ..... 比
b = 平衡
*) 由于低速和较短的制动距离，可能在导轨上看不到明显的刹车痕迹。

Torlerated brake distance — 
允许的刹车距离

vtest — 测试速度

Method A — 方法 A

Method B — 方法 B

Method C1/C2 — 方法 C1/C2
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5 维护、检查和修理

5.1 维护和修理

基本上渐进式安全钳 CSGB-01C 是免维护的。在
安装无损坏前提下，整个安装设计以不需要进
行大型维护操作为基础。

必须进行定期检查（至少每年一次）以确保安
全运行。

静态功能测试必须定期执行（参见章节 5.2“定
期测试”）。

任何更改，损坏或是异常必须上报，如果可以
的话，进行修理。频繁保养和控制检查不仅仅
让安装操作更安全，还能保证长期可靠的使用
寿命。

建议在进行法定功能测试前（如在型式实验）
进行检验和保养。

电梯安装应该立即停止如果发现损坏或
异常，这些会影响运行安全。

请联系威特如果您有任何问题或者疑问。

为了保证安装操作的安全，维护工作必
须尽可能的专业熟练。
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5.1.1 总述

当滑动导靴被使用时，清理安装遗留物
（包括导靴的遗留物），如果需要的话，
也应清理安全钳。
然后再导轨上涂一层薄薄的润滑油或是
加油。
当滚轮导靴被使用时，导轨必须保证一
点都不润滑。

润滑油不可以含有高压添加剂

操作温度 [°C] 粘度

-5 ... +35 ISO VG 68-320

表格 1：润滑剂要求

5.1.2 维护和检查清单

5.1.3 导轨清理

 • 检查制动衬 / 导轨的自由运行，如需，进
行调节（见章节 3.5）

 • 检查制动衬损坏或高度磨损情况

 • 检查安全钳和周围部件的损坏，或是否变
形严重及氧化（生锈）

 • 检查楔块是否能自由滑动

 • 检查操纵机构和绳索连接装置能否自由活
动 / 功能正常。

 • 检查整个同步装置

 • 检查左右两边安全钳的同步性，如需，进
行调节（见章节 3.5）

 • 检查安全钳开关的功能 / 清洁，如需，进
行调节

 • 清理系统如有赃物

 • 检查安全钳的清洁度 *)

*) 脏物：安全钳上的（楔块，制动衬）粉屑，
油污，导轨保护膜等。如需，用适当的
清洁剂进行清理。

导轨上的灰尘或赃物会影响到导轨和安全钳之
间的摩擦力。一旦可以见到赃物，导轨就必须
进行仔细的清理或者至少每年清理一次。

应使用刹车盘清洗剂或类似清洁剂进行
清洁。清洗剂不得残留在导轨上。

不允许进行机械清理，如挫、磨。

只有因为安全钳动作，由夹紧楔块引起的痕迹
才能用锉刀或刮刀移除。

5.2 定期测试

定期测试的标准不应该高于安装前的测试标准。

这些定期测试不允许导致出现损害电梯操作可
靠性的磨损或者应力。这些测试应该在空载轿
厢和额定速度（或国家特别要求降低的速度）
条件下进行。当主机驱动时，反复检查安全钳
功能，钢丝绳应在曳引轮上打滑。如果测试成
功完成，不必控制刹车痕迹。

每次夹紧测试都应有记录，测试报告的副本应
该保存在电梯文档中。

安全钳的重置必须由专业人士完成
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 • 技术安全和责任条件

 • 只有原装的替换部件才能被安装（并须从
威特购买）

 • 修理成对进行，并且修理后要进行检查

5.3 安全钳的使用期限

5.4 修理

5.5 废弃物处理

并不会直接影响到安全钳的相关安全钳系统的
修理（如，同步装置，安全钳开关，等）必须
在本地进行。换句话说，初始安装程序也都包
括在修理和维护计划内。

比如，为保证安全系统的长期安全运行，修理
工作必须悉心进行。

请遵守国家特定法规、指令、标准来处理废弃物。 请遵守国家特定法规、指令、标准来处理废弃物。 

允许的修理工作：

原因是：

A
C1

B
C2

vg [m/s]
 

1,00 25

1,01 ... 2,00 18

1,65 25

1,66 ... 2,63 12

1,00 50

1,01 ... 2,00 25

表格 2：操作使用期限

超过规定夹紧次数（如下表所示）的安
全钳必须整对进行更换。

按照规定，安全钳既不可以被拆分也不
能被改装（蜡封）。这点同样适用于修理。
有个例外是同步装置（如，由于重新建
设等），而基于这点的条件是操作过程
正确，而且功能绝对不会受到影响。

测试方法
（章节 4.2）

轿 厢 侧 安 全 钳  
无载重

夹紧次数

不允许私下自己更换安全钳的故障或磨
损零件。

如果有问题不清楚，或遇到故障无法通
过本说明书进行维修，请联系威特。

在没有安全钳的情况下，电梯系统不能
进行操作，即使是在很短的时间内。

Vg ... 夹紧速度
 - 方法 A，C1 或者轿厢侧安全钳无载

重
 - Vg= 额定速度
 - 方法 B 或 C2
 - Vg= 限速器动作速度
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5.6 备件

A

规定：无论在任何情况方法下，安全钳本身都不能进行
拆解或改装，即使是维修。安全钳必须整套进行更换。

I88-U1ZW IP54 11

6-6,5 mm 13

7-8 mm 1

2 1005633A012

物料号数量使用备件部件

安全钳开关

安全钳壳体

位置

绳头板
（包含 2 个锁扣）

直径

直径

伯恩斯坦

CSGB-01C

Z515OL265244

Z5150904511A01

Z5150904511A02

完整同步装置 包括同步杆，开关，提拉杆，弹簧 ,…

弹簧

1

1

4

5 Z515904515H01

1005632A03

4

5
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6 版本修订表
版本 日期 变更内容 CR

A 02/05/2017 更新最小夹紧质量、标签及备件信息，修改翻译错误  ECR-0002767

A 02/05/2017 增加垫片填补同步杆与传动杆间隙 ECR-0002767


