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1. Allgemeine Informationen

1.1. Uber diese Betriebsanleitung

Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an WSG-25- Aufzugsmaschinen. Betrachten
Sie diese als Bestandteil des Produktes und bewahren Sie diese gut erreichbar auf.

Alle Personen, die an und mit WSG-25- Aufzugsmaschinen arbeiten, miissen diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben.

1.2. BestimmungsgemiBe Verwendung

WSG-25- Aufzugsmaschinen sind fiir den Einsatz als getriebeloser Antrieb in Seilaufziigen bestimmt und dirfen niemals
direkt ans Netz angeschlossen werden. Sie diirfen nur bestimmungsgemaf eingesetzt und in einem sicherheitstechnisch
einwandfreien Zustand verwendet werden. Sie sind fir den Einsatz in einem geschlossenen, abschlieBbaren
Betriebsraum bestimmt, in den nur qualifiziertes und vom Kunden beauftragtes Personal Zutritt hat.

WSG-25- Aufzugsmaschinen dirfen nur unter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen und
Leistungsgrenzen betrieben werden.

WSG-25- Aufzugsmaschinen sind keine gebrauchsfertigen Produkte und diirfen erst betrieben werden, wenn sie in
Aufzugsanlagen eingebaut sind und ihre Sicherheit durch zweckdienliche MalBnahmen hergestellt werden kann.

1.3. Lieferumfang

WSG-25- Aufzugsmaschinen sind individuell zusammengestellt. Den Lieferumfang entnehmen Sie den dazugehdrigen
Begleitpapieren.

1.4. Gewdhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®.
Melden Sie Gewahrleistungsanspriiche sofort nach Feststellen des Mangels oder Fehlers an.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

e nicht bestimmungsgemale Verwendung

e unsachgemale Montage, Inbetriebnahme, Bedienung oder Wartung

e Betrieb bei defekten und/oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

o Nichtbeachten der Hinweise der Betriebsanleitung bzw. den sonstig mitgelieferten Dokumenten.
e eigenmachtige bauliche Veranderungen

o mangelhafte Uberwachung von Teilen, die dem Verschleilt unterliegen

e unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt
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2.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1.1. Qualifikation des Personals / Sorgfaltspflicht

Alle Projektierungs-, Installations-, und Wartungsarbeiten dirfen nur von geschultem Personal unter Beachtung der
einschlagigen Vorschriften ausgeflihrt werden. Das Personal muss fiir die entsprechende Tatigkeit die erforderliche
Qualifikation haben und mit der Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und dem Betrieb des Produkts vertraut sein.

2.1.2. Gestaltung der Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung sind einheitlich aufgebaut.

Sie bestehen aus Gefahrensymbol + Signalwort + Hinweistext. Das Gefahrensymbol kennzeichnet die Art der Gefahr, das
Signalwort die Schwere der Gefahr. Der Hinweistext beschreibt die Gefahr und gibt Hinweise zu deren Vermeidung.

Gefahrensymbole

Stromschlaggefahr Sachschaden

A Allgemeine Gefahr i Hinweis

Signalworte

GEFAHR Wird zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.
WARNUNG Kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.
VORSICHT Kann zu leichten bis mittelschweren Verletzungen fiihren.
ACHTUNG  Kann zu Sachschéaden fuhren.

Hinweis Weist auf nitzliche Informationen hin.

2.2. Sicherheitsvorkehrungen

Uberpriifen Sie nach dem Einbau der Maschine die einwandfreie Funktion des Motors und der Bremse.

Reparaturen diirfen nur vom Hersteller bzw. von durch ihn autorisierten Reparaturstellen vorgenommen werden. Un-
befugtes Offnen und unsachgemaBe Eingriffe kdnnen zu Kérperverletzungen bzw. Sachschaden fiihren.

Die Maschinen sind nicht fiir den direkten Anschluss an das Drehstromnetz vorgesehen, sondern miissen {iber einen
leistungselektronischen Umrichter betrieben werden. Ein direkter Netzanschluss kann zur Zerstorung des Motors
flihren.

An AuBenteilen der Maschine konnen grolere Oberflachentemperaturen auftreten. Es diirfen dort keine temperatur-
empfindlichen Teile anliegen oder befestigt werden. Gegebenenfalls sind Schutzmaflinahmen gegen Beriihren vorzu-
sehen.

Die angebauten baumustergepriiften Sicherheitsbremsen sind nur fiir eine begrenzte Anzahl von Notbremsungen aus-
gelegt. Ihr Einsatz als Arbeitsbremse ist unzuldssig.

Uberschreitet der Bremsenluftspalt den zuldssigen Wert, kann das zu einer starken Reduzierung des Bremsmomentes
flihren.

Wird der Motor nicht bestromt, steht kein Drehmoment zur Verfiigung. Beim Offnen der Bremsen kann es dadurch zum
unkontrollierten Beschleunigen des Aufzuges kommen. Deshalb sollte die Motorwicklung im unbestromten Zustand
kurzgeschlossen werden, damit ein drehzahlabhangiges Bremsmoment erzeugt wird. (Zum Kurzschluss miissen
Hauptkontakte verwendet werden, da Motornennstrom flielen kann.) Keinesfalls darf der noch bestromte Motor kurz-
geschlossen werden.

Bei Synchronmotoren liegt bei rotierendem Rotor eine hohe Spannung an den Motoranschliissen an.
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EU- Konformi

EU-Conformity_WSG_ed25May2023

Drives GmbH

V.V, WITTUR Electric @\
Y e

WITTUR

EU-Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
as defined by the EG Machinery Directive (2006/42/EG)

Der Hersteller
The manufacturer

WITTUR Electric Drives GmbH
Offenburger Stralle 3
D-01189 Dresden
Deutschland / Germany

erkldrt hiermit, dass die folgenden Produkte
certifies that the following products

Produktbezeichnung:

Product designation:
Getriebelose Aufzugsmaschinen vom Typ:  WSG-..., WGG-..., WSU-..., WGU-..., 0SG-..., 0GG-..., HSG-..., HGG-...
Gearless lift machines of the type:

den Bestimmungen der folgenden EU/EG-Richtlinien entsprechen:
are in conformity with the following specification of the EU/EG Directives:

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Machinery Directive 2006/42/EG

= EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EMC Directive 2014/30/EU

Folgende Normen sind angewandt:
The following standards are in use:
EN IS0 12100:2010
Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze - Risikobeurteilung und Risikominderung
Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
EN 60034-1:2011
Drehende elektrische Maschinen; Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten
Rolating electrical machines; Part 1. Rating and performance
EN 81-20:2020
Sicherheitsregeln fiir die Konstruktion und den Einbau von Aufziigen - Aufziige fiir den Personen- und Giitertransport - Teil 20: Personen- und
Lastenaufziige
Safety rufes for the construction and installation of lifts - Lifts for the transport of persons and goods - Part 20: Passenger and goods
passenger lifts
DIN EN 60204-1:2019
Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausrlistung von Maschinen; Teil 1: Allg. Anforderungen
Safety of machinery - Electrical equipment of machines. Part 1; General requirements
EN 12015:2021
Elektromagnetische Vertraglichkeit - Produktfamilien-Norm fiir Aufziige, Fahrtreppen und Fahrsteige - Storaussendung
Electromagnetic compalibility - Product family standard for lifts, escalators and moving walks - Emission

Erstmalige Anbringung der CE-Kennzeichnung: 1999
Date of first application of CE-mark: 1999

Dresden, 2023-05-25

iy £

(Ort, Datum) Richard D. Hsrropl Jens Martin /q’/
(Place, date) Geschaftsfiihrer LeiterEmwi% ertrieb
Plant Manager Head of Devélopment/Sales
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Getriebefreie Aufzugsmaschinen

WSG-25

Betriebsanleitung

4. Typschliissel

Code: GM.8.002673.DE
Datum: 12.Jul 2023
Stand: EN
Seite: 7

Beispiel: W S G- 25 .2

0 0 23 65A - ZF

kundenspezifisch W S G- 2122 . 1Z3
S: Synchronmotor

G: getriebefrei
U: getriebefrei, UL/CSA zugelassen

Z172: BaugroRe

Z3: Baulange
2 Baulangen verfiigbar, Kennzeichnung 1, 2

X1: kundenspezifische Kennung

X2: Spannungsvariante
0- Uy,=400V /U, =500..620VDC

X3 X4: Nenndrehzahl n

2.B..17- 118 rpm (mit D+ von 650 mm v = 2,0 m/s bei Authdngung 2:1)
21~ 2161pm (mit Dy von 530 mm v = 3,0 m/s bei Authdngung 2:1)
23~ 235rpm (mit D von 650 mm v = 4,0 m/s bei Authdngung 2:1)

X5 X6 X7: Treibkranzausfiihrung
(Treibkranzdurchmesser, -breite, Rillenausfiihrung, Rillengeometrie)

X8 X9: Variantenkennung (Bremse, Mess- System, Modifikationen)

ZE: 3 Zangenbremsen; Mess-System ECN 1313-2048 Inkr. - SSI-Interface

X1 X2 X3X4 / X5X6X7 - X8X9

ZF: 3 Zangenbremsen, Mess-System ECN 1373-2048 Inkr. - ENDAT-Interface

ZG: 3 Zangenbremsen; Mess-System ERN 1387-2048 Inkr.

2E: 2 Zangenbremsen; Mess-System ECN 1313-2048 Inkr. - SS-Interface

2F: 2 Zangenbremsen; Mess-System ECN 1313-2048 Inkr. - ENDAT-Interface

Subject to changes without notice !
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5. Handhabung

5.1. Transport und Verpackung

o Klimaklasse: 2K3 nach EN 60721
e Transport-Temperatur: -20°C bis +60°C, max. 20 K/Stunde schwankend
o Transport-Luftfeuchtigkeit: max. relative Luftfeuchte 85 % bei 20°C (nicht kondensierend)

e Alle WSG-25 Aufzugsmaschinen haben das Werk nach Priifung in einwandfreiem Zustand verlassen. Uberpriifen Sie
nach Anlieferung die Maschine auf dulere Beschadigungen. Sollten Sie vom Transport herriihrende Mangel fest-
stellen, so ist im Beisein des Spediteurs eine Schadensanzeige auszustellen. Die Inbetriebnahme dieser Maschinen ist
ggf. auszuschlieRen.

o Vermeiden Sie Stoe und Schldge, insbesondere auf die Motorwelle.
o Der Transport hat unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften und des Schwerpunktes der Maschine zu erfolgen.
o Kontrollieren Sie vor Benutzung den Festsitz der Transportosen und nutzen Sie nur geeignete Hebezeuge.

A » Die Transportdsen sind fiir das Gewicht der Maschinen ausgelegt. Das Anbringen zusétzlicher Lasten ist verboten.

Bruchgefahr!
WARNUNG

5.2. Lagerung

o Klimaklasse: 2K3 nach EN 60721
e [ager-Temperatur: -20°C his +60°C, max. 20 K/Stunde schwankend
o Lager-Luftfeuchtigkeit: max. relative Luftfeuchte 85 % bei 20°C (nicht kondensierend)

o Die Lagerung darf nur in geschlossenen, trockenen, staubfreien, beliifteten und schwingungsfreien Raumen erfolgen.
WSG-25 Aufzugsmaschinen diirfen nicht im Freien gelagert werden. Blanke Teile haben keine Langzeitkonservierung.

» Vermeiden Sie lange Lagerzeiten (Empfehlung: max. ein Jahr).
> Bei langerer Lagerung (>3 Monate) den Motor aller drei Monate bei kleiner Drehzahl (< 20 min™) in beide
Richtungen drehen lassen, damit sich das Fett in den Lagern gleichmaRig verteilt. Die Tragseile diirfen dabei nicht
Sl aufgelegt sein.

o Vor Inbetriebnahme ist der Isolationswiderstand des Motors zu messen. Bei Werten < 1 kQ je Volt Bemessungsspan-
nung ist die Wicklung zu trocknen (Spannung des Isolationsmessgerates: 1.000 V DC).

Auspacken
e Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial umweltgerecht bzw. verwenden Sie es weiter.
e Spezielle Transporthilfen bzw. Transportsicherungen verbleiben beim Kunden.

5.3. Entsorgung

e Die Aufzugsmaschinen bestehen aus unterschiedlichen Materialien. Diese Werkstoffkomponenten miissen der Ver-
wertung getrennt zugefiihrt werden.

e Die Entsorgung muss fachgerecht und umweltschonend entsprechend der gesetzlichen Bestimmungen erfolgen.

Subject to changes without notice ! Anderungen vorbehalten !
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6. Produktiibersicht

6.1. Produktbeschreibung

Die kompakten getriebelosen Synchron- Aufzugsmaschinen WSG-25 sind flr Treibscheibenaufziige konstruiert.
Sie zeichnen sich durch einen hohen Wirkungsgrad, dufierst geringe Gerauschbildung und extrem gute
Gleichlaufeigenschaften aus. Als Nenndrehzahlen stehen mehrere Varianten zur Verfligung.

Die Maschine besteht aus einem Gestell, dem Synchronmotor, der Treibscheibe und den baumustergepriiften
Sicherheitsbremsen, die als Schutzeinrichtung gegen die unkontrollierte Fahrkorbbewegung nach oben eingesetzt
werden konnen. Das Typenschild der Aufzugsmaschine befindet sich auf dem Motorgehause.

AW e (G Cce /Herstellungsjahr/—monat
Typbezeichnun fesbrger 5., 0119 B, Gy L ,
yp g\. O S5, 0108 e, O woseT—Seriennummer

WSG-25.2-0023/65A-ZF Nr. 953241 @

|

Betriebsart—————* & UnZ200Mn 1, A_§ T Bamessungsstrom
U~ 305V P 541kW ',' 4308 Hz 9|

X n' rmin " \
/ k14 vimin”__ny 235 min g2 Poe Bemessungsfrequenz

155(F) Swm/Star [P 23MOP 125 J 36.6hgw—|

Bemessungsspannung

I N ooy permywa— \Bemessungsdrehzahl
Applikationsdaten vaoms  niweRt TR0
. . /. ! | Lubricating i '.
Schmiervarschrift ol 000 Ghmeen: hours
DE 185 /I NDE d0g Masse
QR-Code (zum Download Logerien/ KD ON.3) 1< DIN 51502

dieser Anleitung) \ % Watalt Lz2 odorior Kiubarib BEA1-542)

= — ; \
0l et
5 - \
N |\l
1 S_X'IO 1M1 12 13 14 15 16

Pos. Bezeichnung WSG-25
1 | Schrauben (2 x) DIN 933 -M 16 x 30
2 | Scheiben (2 x) DIN 125-A17
3 | Schraube DIN 933-M 24 x 75
4 | Sicherungsscheibe NL 24-DIN 25201
5 | Seilabsprungsicherung
6 | Druckscheibe
7 | Seilabsprungsicherung (2 x)

8 | Schrauben (12 x) DIN 912-M20x90-12.9
9 | Treibkranz

10 | Bremsnabe

11 | Bremse BFK 466-61

12 | Motorgehause

13 | Bremsen- Klemmkasten

14 | Motor- Klemmkasten

15 | Mess-System

16 | Mess-Systemschutz
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6.2. Zulassige Umgebungsbedingungen

e Umgebungstemperatur: -5°C bis +40°C

o Luftfeuchtigkeit: max. relative Luftfeuchte 85 % bei 20°C (nicht kondensierend)

o Installieren Sie die Maschine so, dass die Beliiftung nicht behindert wird und eine ausreichende Warmeabfuhr durch
Konvektion und Strahlung gewahrleistet ist.

Abweichende Umgebungshedingungen
Bei hoheren Temperaturen bzw. AufstellhGhen sinkt die Belastbarkeit der Motoren. Die Berechnung der Leistungsdaten
bei Uberschreitung der angegebenen Grenzen erfolgt auf Grundlage der nachfolgenden Diagramme.

T 1,0 T 1,0
A \ "
09 09
\\\ \
\
0,8 AN 0,8 ‘\
‘\

0,7 0,7 N
0,6 0,6
30 40 50 60 0 1000 2000 3000 4000
t, [°’C] —> h[m —>
Mzuléssig = MdN * k& * ka bzw. qula'ssig = PdN * k& * ka
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7. Installation

7.1. Mechanische Montage

Aufstellung

» Grundsatzlich muss beachtet werden, dass die Rahmen oder Fundamente, auf denen die Aufzugsmaschinen
A installiert werden, durch Berechnungen tiberpriift werden missen.
» Die mechanische Montage darf nur durch gut geschultes, qualifiziertes Fachpersonal mit Aufzugsbau bzw.
Maschinenbau- Kenntnissen vorgenommen werden.
e Die WSG-25 Maschinen werden in Anlagen mit Triebwerksraum eingesetzt.
e Die zulassige Unebenheit der Anschraubflache betrdgt 0,3 mm. Die Anbauflache ist ausreichend verwindungssteif und
stahil zur Aufnahme der auftretenden Krafte auszufuhren.
e Der Seilzug an der Aufzugsmaschine kann in beliebige Richtungen erfolgen.
e Zur Schwingungsdampfung der Anlage mussen Schwingungsdampfer Verwendung finden.

e An der Aufzugsmaschine diirfen keine Schweilarbeiten durchgefiihrt werden. Auch eine Nutzung als Massepunkt fir
Schweillarbeiten ist verboten. Lager und Magnete konnen dadurch zerstort werden.

o Sind auf der Treibscheibe mehr Rillen vorhanden als Seile aufgelegt werden, so sind diese mittig oder zum Motor ver-
schoben aufzulegen.

v ok f v ok

e Das Mess-System der Maschine ist nur von der Riickseite her zuganglich. Daher sollte die Maschine mit ausreichendem
Abstand zur Riickwand (Empfehlung: 500 mm) bzw. der Mdglichkeit zum Abriicken von der Wand installiert werden.

GEFAHR

A » Bei Arbeiten im Triebwerksraum bei denen Staub oder Spane entstehen ist die Maschine und insbesondere die
Bremse abzudecken.

WARNUNG

Maschinenbefestigung

o Die Befestigung der Maschine erfolgt mit 8 Schrauben M 36 (Festigkeitsklasse 8.8; Anzugsmoment: 2.360 Nm).

e Nach Abschluss der Einstellarbeiten und nach Havariefallen sind alle Befestigungsschrauben der Maschine mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment anzuziehen.

e Generell sind an den Aufzugsmaschinen Seilschutze angebracht. Nach dem Auflegen der Seile mussen diese justiert
werden, so dass der Abstand zwischen Seil und Sicherung max. 2 bis 3 mm betragt.

o Weicht die Aufstellung der Maschine von der tblichen Anordnung ,oben" im Triebwerksraum ab, ist die Anbringung der
Seilschutze zu modifizieren, damit die Forderungen der EN 81-20 erfillt werden. Dazu stehen optionale Befestigungen
zur Verfiigung (siehe fAusfiihrungsformen der Seilabsprungsicherung” auf Seite 19).

v'ok v ok

v ok
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Ausfiihrungsformen der Seilabsprungsicherung

Standardausfuihrung der
Seilabsprungsicherung

- Seilabgang nach unten

Option

- Seilabgang nach oben

Option

- Seilabgang nach rechts

Option

- Seilabgang nach links
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7.2. Elektrische Installation

7.2.1. Allgemeines

VAN

» Die elektrische Installation darf nur durch gut geschultes, qualifiziertes Fachpersonal mit elektrotechnischer
Ausbildung vorgenommen werden.

GEFAHR
o Uberpriifen Sie vor Beginn der Arbeit, dass die gesamte Anlage bzw. Maschine vorschriftsmafig freigeschaltet ist.
e Grundsatzlich ist beim Anschlieflen zu priifen, dass:
» die Anschlussleitungen der Verwendungsart, den auftretenden Spannungen und Stromstarken angepasst sind.
» der Schutzleiter am Erdungspunkt angeschlossen ist.
» sich in den Klemmkasten keine Fremdkarper, Schmutz oder Feuchtigkeit befinden.
» nicht bendtigte Kabeleinflihrungen und der Klemmenkasten selbst staubdicht verschlossen sind.
» ausreichend Verdreh-, Zug- und Schubentlastung sowie Knickschutz fiir die Anschlussleitungen vorgesehen sind.
o Das Isolationssystem der Motoren ist so ausgelegt, dass sie an Umrichter mit einer maximalen Zwischenkreisspan-
nung U, .., bis 700 V DC angeschlossen werden kénnen.
i > U,y nax ISt der Maximalwert der Zwischenkreisspannung der nur kurzfristig auftritt und annahernd mit der
T Einsetzspannung des Bremschoppers bzw. der Riickspeiseeinrichtung gleichgesetzt werden kann.
> Die maximal zulassige Spannungsanstiegsgeschwindigkeit (dU/dt) an den Motorklemmen darf maximal 4 kV/us
betragen. Die Uberspannung an den Motorklemmen darf den Wert 1,56 kV nicht liberschreiten. Zur Erreichung
ACHTUNG dieser Werte ist gegebenenfalls der Einsatz von Motorstromfiltern bzw. -drosseln erforderlich.

7.2.2. Motoranschluss/Wicklungsschutz/Fremdliifter

Der elektrische Anschluss des Motors, des Fremdliifters und der Wicklungsiiberwachung erfolgt im Motor- Klemmbkas-
ten auf der Maschine.

Der Leiterquerschnitt muss in Abhangigkeit vom Motorstrom und den Umgebungsbedingungen, wie z.B. Temperatur
und Verlegeart, gemal der giiltigen Vorschrift festgelegt werden.

Das Motoranschlusskabel muss geschirmt sein. Der Schirm ist beidseitig, groRflachig metallisch aufzulegen.

Generell darf die Motorzuleitung eine Lange von 25m nicht tberschreiten. Bei groBeren Langen halten Sie Riickspra-
che mit uns.

Die Motorphasen U1, V1 und W1 missen motor- und umrichterseitig phasenrichtig angeschlossen werden und diirfen
nicht vertauscht werden.

Wir empfehlen die Verwendung eines Umrichters mit einer Taktfrequenz von 8 kHz.

Die in die Wicklung integrierten Thermoelemente (Kaltleiter, Thermoschalter) sind zum Schutz des Motors vor Uber-
temperatur auf geeignete Weise in der Steuerung oder dem Frequenzumrichter auszuwerten.

Der angebaute Fremdlifter muss ordnungsgemal angeschlossen und betrieben werden. Er kann bei Bedarf mit Hilfe
des Thermoschalters S4 temperaturabhangig geschaltet werden (Relais benutzen!).
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AAA O

Getriebefreie Aufzugsmaschinen Gode GMBO02TSDE

WSG-25 Datum: 12. Jul 2023

] . Stand: EN

Betriebsanleitung Seite: 14
Kaltleiter T

3x STM-150.ES... (150°C)
-in Motorwicklung integriert

- zum thermischen Motorschutz Thermoschalter S1

Anschlussbolzen 3x501.130.05... (130°C)

M10 (max. Anzugs PE (250 VAC/25A/ cos ¢ =1)
moment: 10 Nm) M10_ e I 7 O R 7 O - in Motorwicklung integriert

N -2.B. zur Vorwarnung Ubertemperatur

3

;a* L

52 gi

2 =

= Thermoschalter S4
L 1x502.60.05... (60°C)
(e i (250 VAC/25A/cos ¢ =1)

-in Motorwicklung integriert
M - 2.B. zur Steuerung des Liifters

Fremdliifter
D2E 146 AZ03

Klemmleiste fiir Liifter- und Wicklungsschutzanschliisse
WAGO 260

max. Anschlussquerschnitt: ... 1,5 mm?

Abisolierlange der Adern: 8 -9 mm

M20x1,5 M50x1,5 M20x1,5

Schutzleiteranschluss

o Der Anschluss des Schutzleiters erfolgt im Motor-
klemmkasten.

e Bei einem Schutzleiter kleiner 10mm?2im Motor-
klemmkasten muss ein zusatzlicher Schutzleiter
angeschlossen werden. Der Querschnitt muss
mindestens dem Querschnitt der Motoranschluss-
leitung entsprechen.

e Dazu steht am Motorgehause ein zusétzlicher

Schutzleiteranschluss zur Verfiigung (siehe neben-
stehendes Bild).

Gewindeloch
Oberflache
metallisch blank

Scheibe
] Zahn-
/@ﬁ scheibe
Scheibe )

Kabelschuh

Erdungsleitung bzw.
Masseband Bolzen
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Kaltleiter (PTC)

o Die maximale Betriebsspannung der Kaltleiter darf 25V DC nicht iberschreiten!

e Zur Erreichung der maximalen Messgenauigkeit darf eine Messspannung von 2,5V DC pro Kaltleiter nicht Giberschrit-
ten werden.

Klemmenkurzschluss

e Zur schnelleren Abbremsung von Synchron- Aufzugsmaschinen vom Typ WSG-25 kann der Motor an den Motoran-
schlussklemmen kurzgeschlossen werden.

o Der Klemmenkurzschluss darf allerdings nur bei Drehzahlen kleiner gleich der Bemessungsdrehzahl des jeweiligen
Motors durchgefiihrt werden.

7.2.3. Drehzahl-/Lagemesssystem

o Die Grundausfiihrung der Aufzugsmaschinen wird ausgeriistet mit einem Sin-Cos-Geber ECN 1313 mit EnDat- Schnitt-
stelle. Der Anschluss erfolgt tiber einen 17-poligen Stecker.

o Weiterhin besteht die Moglichkeit, die Maschinen mit anderen Mess-Systemen, wie z.B. ERN 1387 der Firma Heiden-
hain auszuriisten. Der Einsatz weiterer Mess-Systeme ist nach Absprache maglich.

e Zum Anschluss der Mess-Systeme muss ein geschirmtes Kabel verwendet werden. Die maximale Kabellange sollte
25m nicht iiberschreiten. Wir empfehlen unsere fertig konfektionierten Kabel, die als Zubehdr erhéltlich sind.

Dejustage kann zur Funktionsunfahigkeit des Motors fiihren. Am Mess-Systemgehause der Maschine ist ein Schild
mit dem ,Offsetwinkel” und dazugehdriger Umrichtertyp angegeben.

» Dieser Wert ist abhangig vom verwendeten Umrichter!

Mess- System ECN 1313 Mess- System ECN 1387

> Das Mess-System bei Aufzugsmaschinen mit Synchronmotor (WSG) ist fiir den jeweiligen Umrichter justiert. Eine

ACHTUNG

Datenschnittstelle: EnDat oder SSI Kommutierungssignale: Z1-Spur
Betriebsspannung: 5VDC Betriebsspannung: 5VDC
empfohlener Gegenstecker: ~ z.B. ASTA 035 NN 00 730100 00 | empfohlener Gegenstecker: ~ z.B. ASTA 035 NN 00 73 0100 00
(Firma Intercontec) (Firma Intercontec)
1 | U, Sensor 1T A+
4 | 0V Sensor 2 |A-
7 U 3 |R+
8 | Clock + 4 |D-
9 | Clock - 5 [C+
10 [0V (U) 6 |C-
12 B+ 7 lov(u)
13 | B- 10 | Up
14 | DATA + 11 | B+
15 A+ Blick auf die Stiftkontakte der 12 18-
16 [A- Signalkupplung (von aufen) 13 |R- Blick auf die Stiftkontakte der
17 | DATA- 14 | D+ Signalkupplung (von auBen)
15 | 0V Sensor
16 Up Sensor
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7.2.4. Bremse

e Beachten Sie die Betriebsanleitung der Bremse ab Seite 52!

e Die Versorgung der Teilbremsen mit Gleichspannung erfolgt mittels Ubererrequngsgleichrichter, die in einem separa-
ten Bremsen- Klemmkasten montiert sind.

e Zur Ansteuerung der Bremse miissen die mitgelieferten Ansteuergerate genutzt werden.

e FEin ermeutes Schalten des Bremsmagneten wahrend der Ubererregungszeit muss vermieden werden, da dies zu einer
Uberlastung des Bremsenansteuergerates fiihrt. Deshalb sollte insbesondere bei Inspektions- und Inbetriebnahme-
fahrten auf eine Mindestbetriebszeit der Bremse von ca. 1,5 - 2 s geachtet werden.

o Zur Verkirzung der Ausschaltzeit kann gleichstromseitig geschaltet werden. Dabei muss gleichzeitig auch wechsel-
stromseitig geschaltet werden! (Varistorbeschaltung gemaR ,Schaltungsvorschlag zur Bremsenansteuerung” auf
Seite 18!)

e Die Bremsen sind durch Varistoren gegen Uberspannung aus Schaltvorgangen geschiitzt. Der Varistor muss unmittel-
bar am Anschluss der Spule liegen.

Hinweis zur Anwendung der gleich-/wechselstromseitigen Schaltung

» Die wechselstromseitige Schaltung empfiehlt sich fiir den ,Normalbetrieb”, da hierbei die Aufzugsmaschine
geregelt auf Drehzahl null gefahren wird und die Schaltgerausche der Bremse gering sind.

1 > Bei Havariebremsung (Not-Halt) und eventuell auch bei Inspektionsfahrt sollte die gleichstromseitige Schaltung
zur Anwendung kommen, da dabei die Bremswirkung schneller einsetzt und der Fahrkorb schneller zum Halten
kommt. Deshalb empfiehlt sich die Schaltung der Bremsenansteuerung mit zwei getrennten Schiitzen aufzubauen
von denen eins auf der Gleichstrom- das andere auf der Wechselstromseite schaltet.

Wechselstromseitige Schaltung Gleichstromseitige Schaltung
» Gerauscharmes Schalten der Bremse » Lautes Schaltgerausch der Bremse beim Einfallen
» Keine Schutzmalnahme fiir Schaltkontakt und » Abbrandschutz fiir Schaltkontakt erforderlich (z. B.
Bremsspule erforderlich Varistor, Freilaufdiode)
» Langsames Einfallen der Bremse » Schnelles Einfallen der Bremse
S +
e B MY I
o i R Y |
Achtung: Prinzipschaltbild! Achtung: Prinzipschaltbild!

Zeitversetztes Einfallen eines Bremskreises

» Gelegentlich kommt es beim Not-Halt des Aufzuges zu unzulassig hohen Verzogerungen in der Kabine. Abhilfe
kann hier das zeitversetzte Einfallen der Bremskreise schaffen, d. h. eine Bremse fallt mit etwas Verzogerung ein.
(]

1 » Zum Erreichen dieser Zeitverzogerung zwischen den Bremskreisen gentigt der Einsatz einer Diode D1 in einem der
Bremskreise, wie im Anschlussplan auf dargestellt. Achten Sie dabei auf die Polaritat der Diode!

» Kontrollieren Sie die Funktion der Diode regelmaBig, da damit die unzulassig hohe Verzogerung der Kabine
vermieden wird.

Hinweis
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Uberwachung der Bremsen

e Die Uberwachung des Schaltzustandes der Bremsen und der Verschleiiiberwachung der Bremsbeldge erfolgt mit
Hilfe von staubgeschiitzten Mikroschaltern (siehe Anschlussplan).

e Fin Kontaktstrom von 10 mA muss gewahrleistet sein um die Kontakte sauber zu halten.

» Die Zustandsiberwachung jeder Teilbremse muss separat ausgewertet werden, da ansonsten die Bedingungen der

A Baumusterpriifung nicht erfiillt werden.
> Soll die Auswertung der VerschleiBtiberwachung mit erfolgen, muss der Anschluss iiber die Klemmen _e und _G
HARNUNE erfolgen (Offnerkontakt der Liiftiberwachung).

Bremsenanschluss

Der Anschluss der Bremsenspulen, Bremsenansteuergerate und Uberwachungskontakte erfolgt im Bremsen-
Klemmbkasten.

Klemmleiste fiir Bremseniiberwachungskontakte
WAGO 260

max. Anschlussquerschnitt: ... 1,5 mm?
Abisolierlange der Adern: 8 -9 mm

entfallt bei 2 Bremsen

(o
Ol |3s|3e|30| |2s|2e|26]| [1s|1e]16

I

3e
36
2e
20
1

1e
16

AN
i

Verschleilt-
tiberwachung

Luft-
tiberwachung

blau | T
blau | T

Verschlussschrauben 3 x M20

Schaltzusténde der Uberwachungsschalter

Bremsbelag Stromkreis zwischen _6 | Stromkreis zwischen _s
verschlissen

Bremse geliiftet

nein nein geschlossen offen

ja nein offen geschlossen
nein ja offen offen

ja ja offen geschlossen
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e Beachten Sie grundsatzlich die allgemein giiltigen Vorschriften und die Angaben des Umrichterherstellers. Die nach-
folgenden Hinweise dienen als Uberblick fiir den Aufbau einer EMV- gerechten Installation.

o Realisieren Sie eine ordnungsgemale Erdung und einen durchgangigen Potentialausgleich zwischen den Anlagentei-
len, der auch hochfrequent wirksam ist - Rechteckleiter verwenden! Achten Sie auf metallisch blanke Anschlusspunkte!

Einspeisung Steuerungsschrank
D % 1
| L i |
| L Steuerung Umrichter ‘ Hauptpotential-
| o ~ —~ | ausgleich im
| | = = | Maschinenraum
2] 2]
PE® | o o PE ¢ ) XN > PE 9 ¢ |
[ S | | N S [ B ]
(0% [0]
[0] [0] PE- Verbindungen fiir Personenschutz
il 4l und niederfrequenten Potentialausgleich
[1] Motorleitung, Schirm beidseitig
grokflachig aufgelegt
[2] Hochfrequenztechnisch gut leitende
Verbindung vom Umrichter zur
Rahmen PE-Schiene (Cu- Masseband)
Schwingungs-
( }/démpfe? ’ [3] Hochfrequenztechnisch gut leitende
2 Verbindung zwischen den
Rahmen Komponenten (Cu- Masseband)
ol o o | [
Empfohlene
Rechteckleiter C%U_ Masseband © Oberflache - Potential- Scheibe und
(flexibel) metallisch blank ~ ausgleich Zahnscheibe
E ? N> o/
7 L J— J—
o Z { L Z 2z
4— L Cu- Masseband [F b /Lackiil [ @
$ massiv arb- /Lackiiberzug,
% ~28mm ~/0mm ( ) 0.4. Schraubverbindung

Das Motoranschlusskabel muss geschirmt sein. Der Schirm ist
beidseitig, grokflachig metallisch aufzulegen.

Kontaktieren Sie Kabelschirme stets 360°. Verwenden Sie dazu
geeignete Kabelverschraubungen bzw. spezielle Kabelbefesti-
gungsschellen fur die Schirmkontaktierung.

SchlieRen Sie den Schirm niemals iiber ein verdrilltes Schirm-
geflecht (sogenannter ,Pigtail*) oder (iber eine Drahtverlangerung
an. Die Schirmwirkung wird dadurch um bis zu 90 % reduziert.
Verlegen Sie Steuerleitungen (z.B. Messsystemkabel) raumlich
getrennt von Netz- und Motorkabeln.

Die Sicherheit hat immer die hochste Prioritat und hat Vorrang
vor EMV-Anforderungen.

Subject to changes without notice !

Kontaktieren Sie den
Kabelschirm 360°.

Nutzen Sie eine EMV-
Verschraubung fiir eine
360°- Kontaktierung des
Kabelschirms.
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Kabel-
schirm

PE- Schiene

Angeloteter Kabelschuh Angelttetes Masseban

Kabel-

EMV-
Kabelverschraubung

7.3. Uberblick

Die folgende Ubersicht gibt bei der Installation eine sinnvolle Reihenfolge vor und hilft, dass nichts Wichtiges vergessen

wird.

Einbauort

Beachten Sie den bestimmungsgemaRen Gebrauch und die zuldssigen
Umgebungsbedingungen der Maschine. Der Einbauort muss frei von aggressiven und
leitfahigen Stoffen sein.

Beliftung

Der Anbau des Motors muss so erfolgen, dass die Beliiftung nicht behindert wird, d.h. eine
ausreichende Warmeabfuhr muss gewahrleistet sein.

Montage

Achten Sie auf die sichere Maschinenbefestigung und die korrekte Verwendung der
Schwingungsdampfer.

Leitungswahl

Wahlen Sie die Leitungen und deren Querschnitt gemaf der geltenden Vorschriften aus.

Erdung/Abschirmung

Achten Sie auf die ordnungsgemaRe Erdung der Maschine und der vorhandenen
Rahmenkonstruktion und auf eine EMV- gerechte Installation aller Komponenten. Wichtige
Hinweise finden Sie dazu im Handbuch des Umrichterherstellers.

Verdrahtung

Zur schnelleren und fehlerfreien Installation empfehlen wir unsere vorkonfektionierten Kabel.
Verlegen Sie Leistungs- und Steuerkabel maglichst getrennt.

- Leistungsanschluss Motor

- Messsystem und Temperaturiiberwachung anschliefen

- Sicherheitsbremse, Bremsenansteuergerate und Bremstiberwachungsschalter anschlieRen
- Fremdliifter anschliefen

Uberpriifung

Uberpriifen Sie die Verdrahtung anhand der Anschlussplane.

Subject to changes without notice !
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8. Inbetriebnahme und Betrieb

8.1. Wichtige Hinweise

» Die Inbetriebnahme darf nur durch gut geschultes, qualifiziertes Fachpersonal mit Kenntnissen der Elektrotechnik/
Aufzugstechnik vorgenommen werden.

» Priifen Sie, ob alle spannungsfiihrenden Teile gegen Beriihrung gesichert sind.

GEFAHR  » Wahrend der Inbetriebnahme kann es zu ungewollten Bewegungen der Treibscheibe kommen. Stellen Sie sicher,
dass dadurch keine Gefahrdung eintreten kann.

Die folgenden Punkte miissen vor der Inbetriebnahme geprift und ausgefihrt werden:

o Uberpriifen Sie, dass alle Leistungs-/Applikationsschildangaben auf der Maschine mit Ihrem Anwendungsfall
uUbereinstimmen.

e Entfernen Sie alle Sicherungs-, Hilfs- und Montagewerkzeuge aus dem Gefahrenbereich.

o Kontrollieren Sie die bestimmungsgemafie Verwendung der Aufzugsmaschine - zulassige Umgebungsbedin-
gungen beachten.

e Uberpriifen Sie die korrekte Befestigung der Aufzugsmaschine: Sind alle Befestigungsschrauben mit dem vor-
geschriebenen Drehmoment angezogen und gesichert?

o |st der Motoranschluss inkl. Motorschutz korrekt ausgefiihrt? Schutzleiter angeschlossen? Ist der Potential-
ausgleich mit dem Maschinenrahmen sichergestellt?

e Uberpriifen Sie den Anschluss und die Funktionsfahigkeit der Temperaturiiberwachung (z.B. durch Unterbre-
chung des Stromkreises der Temperaturiiberwachung).

o |st der Mess-Systemanschluss ordnungsgemal hergestellt?

o Kontrollieren Sie den Bremsenanschluss und die Funktion der Bremseniiberwachungsschalter.
v o Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit der Bremse, Bremsprobe mit einer Teilbremse durchfiihren.
o st die Seilabsprungsicherung festgezogen und justiert?

» Ein erster Funktionstest von Motor und Bremse zusammen mit dem Umrichter sollte vor dem Auflegen der
i Tragseile erfolgen.
> Werden die Motoren langere Zeit im Leerlauf ohne Achslast (keine aufliegenden Seile) betrieben, kann es auf Grund
der verwendeten Lager zu einer ungewdhnlichen Gerauschentwicklung kommen.

Hinweis

Hinweis zur Halblastpriifung

° » Ist die Motorwicklung bei inaktiver Regelung kurzgeschlossen wird ein drehzahlabhangiges Bremsmoment erzeugt.
1 Dieses Bremsmoment wirkt schon bei kleinen Drehzahlen. Deshalb sollte die Kurzschlussschaltung wahrend der
Hinweis Halblastpriifung deaktiviert werden. Nach Abschluss der Priifung ist diese unbedingt wieder zu aktivieren.
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8.2. Notevakuierung

» Der Ablauf der Notevakuierung muss durch den Errichter bzw. Betreiber der Aufzugsanlage festgelegt werden. Nur
dieser kennt die Erfordernisse und speziellen Bedingungen der Anlage.

c » MaBnahmen zur Notevakuierung diirfen nur von qualifiziertem Personal zur Wartung des Aufzuges durchgefiihrt
werden.

GEFAHR  » Gewichtsausgleich zwischen Kabine und Gegengewicht kann im Evakuierungsfall dazu fiihren, dass es trotz
geliifteter Bremsen zu keiner Bewegung des Fahrkorbes kommt. In diesem Fall beschweren Sie die Kabine durch
geeignete Mittel (z.B. Sandsack) oder Sie verwenden die mechanische Riickholeinrichtung

Mechanische Notevakuierung
o Mittels eines Hebelbockes (1) und Bowdenziigen

(2) konnen die Bremsen (3) von Hand fern geliiftet Bowdenzug- Fernbedienung \

werden.

e Die Installation und Bedienung dieser Vorrichtung
ist in Kapitel | 12.5. Bowdenzug-Fernbedienung der]
Bremse" auf Seite 39 beschrieben. Hebelbock
und Bowdenziige konnen als Option geliefert
werden.

o Werden die Bremsen manuell gedffnet, setzt sich
die Aufzugskabine in Richtung des hoheren Ge-
wichts in Bewegung.

o Die Motorwicklung sollte dabei uber die Motor-
schutze kurzgeschlossen sein. Dies verhindert ein
unkontrolliertes Beschleunigen des Aufzuges, da
der Kurzschluss ein drehzahlabhangiges Brems-
moment erzeugt.

o Maglicherweise reicht das durch den Kurzschluss
erzeugte Bremsmoment nicht aus, um die Auf-
zugsgeschwindigkeit zu begrenzen. Beobachten
Sie deshalb die Geschwindigkeit der Kabine beim
Evakuieren standig aufmerksam und unterbrechen
Sie gegebenenfalls die Evakuierung.

o Hat die Kabine das nachstgelegene Stockwerk erreicht beenden Sie das manuelle Liiften der Bremse. Die Notbefreiung
der eingeschlossenen Personen kann beginnen.

dass die Handlifthebel (4) der Bremsen wiederin =~ —————— A Feme
die Neutralstellung zuriickkehren (Kennzeichnung
der Neutralstellung durch Pfeilsymbole auf jeder
Teilbremse).

2 » Kontrollieren Sie nach Betatigung der Handliiftung, Neutralstellung Bremse geliiftet

WARNUNG

! Neutral-
riickseite) ¢ stellung

(Bremsen-

Elektrische Notevakuierung
o Die Bremsen-Notliiftung erfolgt elektrisch am Netz oder mit Hilfe einer USV.

o Beider Durchfiihrung der elektrischen Notevakuierung ist die Betriebsanleitung der Steuerung, des Umrichters bzw.
der Evakuierungseinheit (mit USV) zu beachten.
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Mechanische Riickholeinrichtung

e Fir Falle wie Havarie oder Festsitzen im Fang kann eine mechanische Riickholeinrichtung zum Verfahren des Auf-

zuges von Hand angewendet werden.
e Hinweise zur Installation und Anwendung der Riickholeinrichtung finden Sie in Kapitel | 12.6. Mechanische Riickholein]

fichtung" auf Seite 40

A » Stellen Sie nach Abschluss der Notevakuierung unbedingt den Ausgangszustand der Anlage wieder her. Entfernen
Sie insbesondere Hebelverlangerungen und samtliche Teile der mechanischen Riickholeinrichtung.

WARNUNG

8.3. Priifung der Bremse nach EN 81

° » Die Priifung der Bremse sollte durchgeftihrt werden, wenn sich die Kabine in etwa in Schachtmitte befindet.
1 Eventuell vorhandene Motor-Kurzschlussschaltungen sind zu deaktivieren, um die Wirkung der Bremse allein zu
Hinweis priifen.
Uberlast

o Die Priifung des Bremssystems erfolgt bei den mit 1,25 facher Nennlast beladenen und mit Nenngeschwindigkeit
abwarts fahrenden Fahrkorb durch Unterbrechung der Energiezufuhr zu Motor und Bremssystem. Das Bremssystem
muss in der Lage sein, den Fahrkorb zu verzogern.

Ausfall einer Teilbremse

o Bei Ausfall einer Teilbremse muss der mit Nennlast beladene und mit Nenngeschwindigkeit abwérts fahrende Fahr-
korb noch ausreichend verzogert werden.

e Um den Ausfall einer Teilbremse zu simulieren, miissen die Teilbremsen auch beim Offnen des Sicherheitskreises
getrennt voneinander offen gehalten werden. Dies sollte vorzugsweise durch eine geeignete elektrische Schaltung
erfolgen, kann aber auch mechanisch ,von Hand" realisiert werden.

e Dieser Zustand darf nicht dauerhaft sein!

e Wahrend dieser Priifung muss der Aufzug beobachtet werden. Kommt es zu keiner Verzogerung ist der offen gehalte-
ne Bremskreis unverziiglich zu schlieBen.

Getrennte Betatigung der Teilbremsen
e Fin Liften der einzelnen Bremskreise ist nur elektrisch moglich. Einzelne Taster ermdglichen eine schnelle Aktivie-
rung/Deaktivierung der Teilbremsen.

Bremseniiberwachung
e Die Bremseniiberwachungsschalter sind einzeln zu priifen. Bei fehlendem oder falschem Mikroschaltersignal darf
keine Fahrt moglich sein.
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8.4. Beseitigung von Storungen

Fehler

Motor lduft nicht an bzw. arbeitet
unkontrolliert oder entwickelt kein

‘ Magliche Fehlerursache

Moator nicht phasenrichtig angeschlossen

Code: (GM.8.002673.DE
Datum: 12.Jul 2023
Stand: EN
Seite: 24

‘ MaRnahmen zur Beseitigung

Motorphasen korrekt anschlieBen

Mess-System nicht korrekt angeschlossen

Mess-System korrekt anschliefien

Drehmoment
Umrichterparametrierung falsch Umrichterparametrierung tberpriifen
EMV- Storungen Abschirm- und Erdungsmaflinahem entsprechend

der Anleitung des Umrichters durchfiihren

Offsetwinkel des Mess-Systems falsch Offsetwinkel des Mess-Systems kontrollieren
eingestellt
Mess-System defekt Mess-System austauschen

Motorgerausche Umrichterparametrierung falsch Umrichterparametrierung tberpriifen

Lager defekt

Kundendienst benachrichtigen

Motorerwarmung zu hoch

Motoroberflache verschmutzt; Filtermatten
des Fremdliifters verschmutzt

Reinigung des Motors und der Filtermatten

Fremdliifter nicht in Betrieb

Fremdliifter ordnungsgemaR betreiben

Umgebungstemperatur zu hoch

Schacht- bzw. Maschinenraumbeliftung
verbessern

Umrichterparametrierung falsch

Umrichterparametrierung tiberpriifen

Bremssystem llftet nicht

Bremssystem wird nicht mit Spannung
versorgt

Elektrischen Anschluss kontrollieren

Bremse mechanisch blockiert

Mechanische Blockierung entfernen

Bremsenansteuergerat defekt

Bremsenansteuergerat austauschen

Bremssystem luftet mit Verzégerung

Bremsenansteuergerat defekt

Bremsenansteuergerat austauschen

Bremssystem fallt nicht ein

Bremse mechanisch blockiert

Mechanische Blockierungen entfernen

Bremssystem fallt mit Verzdgerung
ein

Abschaltzeit bei wechselstromseitiger
Schaltung ist nicht ausreichend

Ansteuerung mit der gleichstromseitigen
Schaltung des Bremsenansteuergerates

Lautes Schaltgerdusch der Bremse

gleichstromseitiges Schalten der Bremse
im ,Normalbetrieb"

Umstellung der Bremsenansteuerung
auf wechselstromseitiges Schalten im
,Normalbetrieb"

Bremsenluftspalt zu groB

Bremsenluftspalt einstellen

Bremsmoment zu gering

Bremsflache oder Bremsbeldge
verschmutzt

Bremsflache / Bremsbeldgen sdubern

Fremdkorper zwischen Bremsflache und
Bremsbelag

Fremdkorper entfernen

Bremsflache bzw. Bremsbelag mit ol
oder fetthaltigen Medien in Beriihrung
gekommen

Bremshacke wechseln, Bremsflachen griindlich
reinigen

Lastmoment zu grofy

Lastmoment reduzieren

Zustandstiberwachung der Bremsen
schaltet nicht

Mikroschalter defekt

Mikroschalter austauschen

Justage der Mikroschalter defekt

Mikroschalter justieren

verschmutzte Kontakte

Mikroschalter mit mindestens 10 mA
Kontaktstrom benutzen, Mikroschalter tauschen
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9.1. Allgemeines

o Die Vorschriften zu Betrieb, Wartung und Inspektion gemal den giiltigen Sicherheitsbestimmungen des Aufzugs-
baues, wie unter anderem DIN EN 81-20, DIN EN 81-50, LD 2014/33/EU sowie anderweitig einschlagige und zugrunde
zulegende Vorschriften sind unbedingt einzuhalten.

e Fir den sicherheitstechnisch korrekten Einbau, die regelmaRige Kontrolle der Sicherheitsbauteile und die Inspektion
und Wartung nach den Aufzugsvorschriften ist der Betreiber zustandig.

e Die sachgemale Instandsetzung der getriebelosen Aufzugsmaschinen setzt entsprechend geschultes Fachpersonal
und spezielle Vorrichtungen bzw. Hilfsmittel voraus!

o \Weitere Reparaturen als in dieser Betriebsanleitung beschrieben, dirfen durch den Aufzugsmonteur/Instandhalter
nicht vorgenommen werden.

Schraubenanzugsmomente
o Bei Arbeiten an der Maschine, oder bei Teileaustausch
ist unbedingt darauf zu achten, dass die vorgeschrie-
bene Schraubenfestigkeitsklasse und die Anzugsdreh- EESSUSLEL

Abmessung Anzugsdrehmoment [Nm]

momente (siehe nachfolgende Tabelle) eingehalten
werden.
e Die Schrauben sind bei Montage z. B. mit ,omnifit 100"

gegen unbeabsichtigtes Ldsen zu sichern.
M 10 46 67 79
M12 79 115 135
M 16 195 290 340
M 20 395 560 660
M 24 680 970 1150
M 30 1.100 1.900 2.150
M 36 2.300 3.300 3.700

9.2. Wartungsintervalle

Bei Inbetriebnahme und
nach den ersten 3 Monaten

Jahrlich | Bemerkungen

Uberpriifung der Bremsenfunktion und Bremseniiber- : : )
X X siehe Betriebsanleitung Bremse

wachungsschalter
Kontrolle des Bremsenluftspaltes X X siehe Kapitel @
Einzeliiberpriifung der Bremsenfunktion nach Bedarf siehe Kapitel @
(Akustische) Kontrolle der Lager X
Nachschmieren der Lager nach Bedarf siehe Kapitel E
Kontrolle des Verschleizustandes der Treibscheibe X
Sichtkontrolle der Befestigungsschrauben von Gehéause,

) i X X
Bremse und Treibscheibe
Kontrolle des Seilabsprungsicherung X X
Kontrolle der elektr. Leitungen X X
Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen auf ‘ .
ordnungsgemafen Zustand und Sicherheit tiberpriifen
Sauberung der Maschinenoberflache und der : .
Filtermatten des Fremdlufters nach Bedarf siehe Kapitel E
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9.3. Nachschmieren der Lager
Ein Nachschmieren des Hauptlagers ist nach ca. 7.000 Betriebsstunden oder aller 3 Jahre erforderlich. Als Lagerfett
kommt ein Fett KPF 2 N-30 nach DIN 51 502 (z.B. Walalit LZ 2 oder Kliiberlub BE 41-542) zum Einsatz (ca. 185 g auf
D-Seite und ca. 40 g auf N-Seite).
Das Nachschmieren erfolgt mit einer (iblichen Fettpresse Uber die Kegelschmiernippel DIN 71 412 AM 10x1.
Die Nachschmierstelle befinden sich am D bzw. N- Lagerschild der Maschine. Das Schmiernippel auf der D- Seite befindet
sich hinter dem Treibkranz.

&

)
—— X
S

Kegelschmiernippel auf D- Seite Kegelschmiernippel auf N- Seite

Weitere Informationen:
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Fettentnahme

Beim Nachschmieren wir das alte bzw. Uberschissige Fett in einen Fettsammelkanal gepresst. Dieser Sammelkanal
fasst bei vorschriftsmaBiger Anwendung das Fett von ca. 12..15 Nachschmiervorgangen und ist damit fiir die
Maschinenlebensdauer ausreichend dimensioniert.

Bei Notwendigkeit kann der Fettsammelkanal auf der D- bzw. N-Seite mittels Gewindestift gedffnet werden.

Gewindestift

DIN 916-M 20 x 25 Gewindestift

DIN916-M 10 x 12

Fettentnahme auf D- Seite Fettentnahme auf N- Seite

9.4. Filtermatten

Zum Reinigen bzw. Wechseln der Filtermatten des Liifters sind die Schrauben des Schutzgitters zu entfernen.
Anschliefend kann das Gitter und der Filter abgenommen werden.

A » Arbeiten dirfen nur bei abgeschaltetem Liifter durchgefiihrt werden! Rotierende Liifterrader!

» Ein Betrieb des Motors ohne Filtermatten ist nicht zulassig!
WARNUNG
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9.5. Luftspalt der Bremse priifen

“

> Uberschreitet der Bremsenluftspalt den zulassigen Wert s, .., kann das zu einer starken Reduzierung des
Bremsmomentes fiihren. Setzten Sie die Anlage still und informieren den Kundendienst.

» Schalten Sie die Anlage zum Messen des Luftspaltes stromlos und sichern sie diese gegen wiedereinschalten.
GEFAHR Motor und Bremsen missen stromlos sein!

> Beachten Sie die Betriebsanleitung der Bremse ab Beite 53

Notwendiges Werkzeug

% e Fihlerlehre 0,05... 1,0mm

e Liiften Sie eine Teilbremse elektrisch. Auf Grund
der Redundanz der Bremsen darf sich dabei der

Aufzug nicht in Bewegung setzen. Anderenfalls %

schalten Sie die Teilbremse sofort stromlos und
tiberprifen die Anlage.

e Messen Sie die Teilluftspalte ,s ,/2"und s ,/2" s /2
der geliifteten Bremse (1) zwischen den beiden U5t 5,/2
Reibbeldgen (2) und der Bremsscheibe (3) mit einer 1 |
Fuhlerlehre und bestimmen Sie s =s,/2 +5,/2. e —t j }—@

1
2

) Teilbremsen EJ

) Reibbelag | - p @
) Bremsscheibe 5 E | —

4) Luftspalt : %?

3
o \Verfahren Sie ebenso mit allen weiteren Teilbrem- ( @ 11° m
= d

[

[

o o —

[f

sen. o
o Vergleichen Sie die gemessenen Luftspalte mit 1

dem maximal zuldssigen Luftspalt s . " siehe 1 ]

Kapitel ,Technische Daten” Seite 31. & ﬁ/
o Uberschreitet ein Bremsenluftspalt den zuldssigen =

Wert,s, .., setzten Sie die Anlage still und infor- ;I, Q ( I

mieren den Kundendienst.
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9.6. Einzeliiberpriifung der Bremsenfunktionalitat

Fuhren Sie diesen Test nur bei Notwendigkeit, z.B. nach einer Notevakuierung mit Nutzung der mechanischen
Handliiftung durch.

» Alle Arbeiten dirfen nur im Anlagenstillstand durchgefiihrt werden. Schalten Sie die Aufzugsanlage ab und sichern
sie diese gegen wiedereinschalten.
GeraHR  » Fiihren Sie den Test nacheinander an den einzelnen Teilbremsen der Aufzugsmaschine durch.

I. Bremse freigeben

1. | Markieren Sie die Neutralstellung des Handliifthebels (5) 2. | Stecken Sie die
an der Bremse (1) z.B. mit einem Textmarker. Hebelverlangerung (3)
Hangen Sie den Bowdenzug aus. auf (Rohr mit 650mm
Lange).
® Bremse @ Bowdenzug ~ ® Hebelverldngerung
@ Federkraftmesser ® Handliifthebel
3. | Hangen Sie den Federkraftmesser (4) in den 4.| Ziehen Sie am Federkraftmesser (4) mit einer Kraft von bis
Aufnahmepunkt L,=750 mm. zu 200N. —

ooooooo

bis zu 200N

Achtung: Der Winkel zwischen der
Hebelverldngerung (3) und dem
Federkraftmesser (4) muss wéhrend
der gesamten Messung ca. 90°
betragen.

II. Festbremsen
1. Entfernen Sie den Federkraftmesser (4) und die Hebelverldngerung (3).
2. Der Handliifthebel (5) muss wieder in die Neutralstellung zurlickkehren. Beachten Sie dabei die durchgefiihrte
Markierung in Punkt I./1. (Neutralstellung der Bremse).
3. Das Bremsmoment muss erzeugt werden. Die Bremse Bremsscheibe
daff nicht mehr freigegeben sein. Es d_anc keinen Luftspalt Kein Luftspalt ! Kein Luftspalt !
zwischen Bremsbelag und Bremsscheibe geben. Bremsbelag Bremsbelag

4. Ist das nicht der Fall empfehlen wir dringend die
Stillsetzung der Aufzugsanlage.

}7
Bremse
iKTreibscheibe
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9.7. Mess-System austauschen
» Das Mess-System ist nur von der Riickseite des Motors zuganglich.
» Beachten Sie die Montageanleitung des Heidenhain Mess-Systems!

Code: GM.8.002673.DE
Datum: 12.Jul 2023
Stand: EN
Seite: 30

» Demontieren Sie das Mess-System nur, wenn es auf Grund eines Defektes erforderlich ist. Nach der Montage
muss der Offsetwinkel wieder eingestellt werden (Siehe dazu die Betriebsanleitung des verwendeten Umrichters.).

Demontage

| M10
Abdriickgewinde

,ﬂ,

M10 Schraube nur soweit
eindrehen, bis sich die Konusverbindung I6st.

Montage

DIN 6912-M5-8.8
Mg =5+0.5Nm

5.
M

Mg =5+05Nm

d=125-0.2 Nm
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10. Technische Daten

Allgemeines Zweikreis-Sicherheitshbremse
Betriebsart: S1 (S3-40% ED) Motor: WSG-25.1/2
Treibkranz: @ 530 mm oder @ 650 mm Bremsentyp: BFK 466-61
Treibkranz-Harte: mindestens 220 HB 30 max. Bremsmoment: 2/3 x 2.400 Nm
D-Lager: Pendel-Rollenlager Luftspalt s : 0,407 mm
N-Lager: Pendel-Rollenlager max. Luftspalts, .. 0,7mm
Antriebsmotor: Synchron-Motor Haltespannung: 103V DC
zulassige Achskraft Fg: bis zu 200 kN Haltestrom: 2/3x1,4A
Polpaarzahl: il Ubererregungsspannung: | 205V DC
Isolierstoffklasse: 155 (F) Ubererregungsstrom: 2/3x2,7A
Schutzart: IP23M/IP128

Wicklungsschutz:

Standortbedingungen

max. Aufstellhche:

3fach PTC150°C;
3-fach Thermoschalter (Offner) 130°C;
Thermoschalter (SchlieRer) 60°C

max. 1.000m (sonst
Leistungsreduzierung erforderlich)

Bremsen-Ansteuergerate

Typ:

BEG-561-255-130 (Firma intorq -
Zubehdr zur Maschine)

Umgebungstemperatur:

-5°C ... +40°C

Betriebsspannung:

230V AC (10%); 40...60 Hz

max. rel. Luftfeuchte:

Fremdliifter

85 % bei 20°C (nicht betauend)

Abmessungen:

Bremsen-Uberwachungskontakte

52%x22x38 (BxHxXT)

Typ: D2E 146 AZ03 Belastbarkeit der Kontakte: | 12...30 VDC / 0,01-0,T A
Betriebsspannung: 230V AC; 50 Hz; 1,44 A Mindest-Kontaktstrom: 10 mA
Kondensator: 7 uF/ 400V DB mechan. Lebensdauer der 2 x 100 Schaltungen

Kontakte:

) Richtwerte. Die erzielbare Nennlast ist abhéngig von

den speziellen Anlagedaten.

Motor / motor

Die Tabelle ist fiir einen Schachtwirkungsgrad von ca. 73..85 % (Gegengewichtsausgleich: 50 %)

angepasst und konnen abweichen.

gerechnet und enthélt eine Standardauswahl von Maschinen, die Aufzugs- Projektdaten werden

Drehmoment / torque S1 (S3-40%) M, [Nm] 1.750 (2.765) 2.200 (3.475)
max. Drehmoment / max. torque M, [Nm] 4.850 6.100
Bremsmoment / brake torque M, [Nm] 2x2.400/3x2.400 2x2.400/3x2.400
Treibscheibe / traction sheave Dy [mm] 530 650 530 650
fiir Nennlasten bis ™) for loads up to ¥ Q [kg] 3.200 2.500 4.000 3.200
Aufhangung / suspension Tabelle gilt fiir / table applies for 2: 1
v Ny Py Iy Ny Py Iy Ny Pu Iy Ny Py Iy
Motorstrome gelten fiir 500...620V [ms] [pm] | [kw] [A] [pm] | [kW] [A] [pm] | [kw] [A] pm] | [kw] [A]
Zwischenkreisspannung 1,0 72 13,2 36,5 59 10,8 36,5 72 16,6 45 59 13,6 45
2,0 144 26,4 66 118 21,6 56 144 332 81 118 27,2 66
Motor currents applicable to 3,0 216 | 396 | 103 | 176 | 323 | 80 216 | 498 | 120 | 176 | 405 | 91
500...620Vd.c. link voltage
4,0 288 52,8 120 235 43,1 103 288 66,4 145 235 54,1 120
5,0 294 53,9 120 294 67,7 145
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11.1. WSG-25.1/2 mit 530 mm Treibscheibe
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11.2. WSG-25.1/2 mit 650 mm Treibscheibe
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12.1. Anschlusskabel fiir Mess-Systeme ECN 1313 und ERN 1387

. empfohlenes empfohlenes
Umrichter-Typ Mess-System Mess-Systemkabel

F-Pack
WLD 302 ECN 1313 - EnDat K 514 273 022-xx
E-Pack
Arkel ARCODE ECN 1313 - (EnDat/SSI) | K 503 325 021-xx
D-Pack
Arkel ADrive ECN 1313 - (EnDat/SSI) | K 502 452 021-xx
CT unidrive SP/ E
Fuji Frenic ECN 1313 - (EnDat/SSI) | K 502 679 022-xx
RST Elektronik FRC ECN 1313 - EnDat K 508 752 022-xx

GEFRAN (SIEI)

AVY-L-M ERN 1387 K 502 599 022-xx
Vacon NXP ECN 1313 - EnDat K 503 289 021-xx
Yaskawa/Omron L7

Telemecanique/Schneider Altivar 71 ECN1313 - EnDat K'503 715 022-xx
KW Goliath

Ziehl-Abegg 3C ECN 1313 - EnDat K 508 749 022-xx
Ziehl-Abegg 4C ECN 1313 - (EnDat/SSI) | K 504 503 022-xx

xx .. Kabelldnge in m

12.2. Potentialausgleich

Der Rechteckleiter (ET K829712-450) Cu-Masseband (flexibel) Anwendung
dient zum Potentialausgleich zwischen ‘ =%
Motor und Maschinenrahmen. Achten o1 .28 g
Sie bei der Verwendung auf metallische ]
blanke Anschlusspunkte. m

g NS

N
911
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12.3. Anschlusskabelsatz fiir Motor und Bremse

e KS503653E21-xx - Motorkabel 4x16mm?
e KS503653H21-xx - Motorkabel 4x50mm?

mit xx...Lange inm

N
o
@©
&
@
o
)
i
[
o
2
©
=

12.4. Seilklemme

AA

m
k7
I SIS
o
Stiitzschraube /E

Back-up bolt

DIN 933 - M16 x 55

DIN 933 - M24 x 60

Der Einsatz der Seilklemme erfolgt z. B. um den Fahrkorb bei
rutschenden Seilen aus dem Fang zu ziehen.

Die Befestigung der Seilklemme am Treibkranz erfolgt mit zwei

M?24 Schrauben, die in geeignet liegende Gewindebohrungen des
Treibkranzes eingeschraubt werden. Beachten Sie dabei, dass fiir die

DIN 925 - A25 Druckstiick unterschiedlichen Treibscheibendurchmesser verschiedene Seilklemmen
DIN 933 - M24 x 140 (T = 530 mm) Pressure pad zum Einsatz kommen.
- X s= mm . ) . . . .
M24 x 180 (Ts = 650 mm) Achtung: Beim Einsatz der Seilklemme miissen die Seilabsprung-

sicherungen entfernt werden!

12.5. Bowdenzug-Fernbedienung der Bremse ¥

70

Die Bowdenzug-Fernbedienung der Bremse dient
im Notfall zum mechanischen Liiften der Bremsen. ] »50“ B

Details zur Anwendung finden Sie im Kapitel I 1 % H
Notevakuierung" auf Seite 2 I o

Die Standardlange der Bowdenzuge betragt 3 m. I J ] 430

Andere Langen auf Anfrage.

139

430
390

S
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12.5.1. Installation bei Neuanlagen

» Sichern Sie den Fahrkorb und das Gegengewicht und treffen Sie alle notwendigen Sicherheitsvorkehrungen. Der
Aufzug kann sich unkontrolliert in Bewegung setzen.

ceraHR > Im Idealfall montieren Sie die Handlifteinrichtung ohne aufgelegte Seile.

1. Montieren Sie den Hebelbock (1) mit Hilfe von zwei M 12
Schauben (16) an einer geeigneten Stelle in Nahe der
Maschine, z. B. auf dem Maschinenrahmen.

2. Hangen Sie die Bowdenziige (2) - Seite mit Feder (5) -
in den Handlfthebel (4) und den Gegenhalter (6) der
Bremse (3) ein.

(Bremsenriickseite)

3. Hangen Sie die Bowdenziige (2) im Hebelbock (1) in die
Halter (7) und (8) ein. Der Hebel (9) muss sich dabei in
der Ruheposition befinden (siehe Bild unten).

Vorsicht: Hangen Sie die Bowdenzlige symmetrisch ein.
Achten Sie dabei auf den Unterschied beim Einsatz von 2
bzw. 3 Bremsen am Motor.

(Hebel (9) in
Ruheposition)

o N
2 Bremsen 3 Bremsen
—>» 0 D <«
»

4. Spannen Sie die Bowdenziige am Hebelbock (1) mit Hilfe o =~ 3 AN A P
der Muttern (10 und 11) auf dem Gewindestab (12). Dabei ' T
diirfen sich die Handliifthebel (4) der Bremsen (3) nicht |

bewegen. ¢
Vorsicht: Der Hebel (9) darf dabei nicht betéatigt werden H i"

und muss sich in der Ruheposition befinden.
Die Bremsen diirfen nicht liiften!

‘o
/

)

=)

B
f

5. Liiften Sie die Bremsen elektrisch. Bestromen Sie dazu
die Bremsmagnete mit Hilfe der Ansteuergerate.

Kontrollieren Sie, dass sich die Treibscheibe des Motors / ﬁ b ~ [

frei drehen lasst. ESOH\é
O
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6. Betatigen Sie nun den Hebel (9) mit geringer Kraft, bis Sie
einen deutlichen Widerstand verspiiren.

7. Markieren Sie diese Hebelstellung und begrenzen Sie mit
Hilfe der Scheibe (14) die Drehbewegung des Hebels (9),
so dass er nicht weitergezogen werden kann.

Befestigen Sie dazu die Scheibe (14) an der
entsprechenden Stelle auf dem Gewindestab (12) durch
Kontern der beiden Muttern (13 und 15).

8. Fihren Sie anschliefend den Hebel (9) wieder in die

Ruheposition zuriick. 5 . +9
Unterbrechen Sie die Spannungsversorgung der Bremsen. ESOH\Q % Br |
O p ~
- ¢
Die Treibscheibe muss festgebremst sein und darf sich Neutralstellung Bremse geliiftet

nicht drehen lassen.

Uberpriifen Sie, dass sich die Handliifthebel (4) an den
einzelnen Teilbremsen wieder in der Neutralstellung
befinden.

(Bremsen-
riickseite)

9. Fihren Sie mindestens drei Funktionstests durch.
Betatigen Sie dazu den Hebel (9) am Hebelbock (1) bis
zum mechanischen Anschlag (14) und iiberpriifen Sie,
dass sich die Treibscheibe frei drehen lasst.

(2)
T
I
|

10.L0osen Sie die Befestigungsschraube (16) am Hebelbock
(1) und setzen Sie die Schutzhaube (17) auf den
Hebelbock (1).

Befestigen Sie anschlieBend den Hebelbock (1) und die
Schutzhaube (17) gemeinsam mit der Schraube (16) und
der mitgelieferten Scheibe (18) DIN9021 - A13.
Versiegeln Sie anschlieBend die Schraube (16) und
Scheibe (18), z.B. mit Sicherungslack (19) oder einem
Sicherungslabel.

> Installieren Sie die Bowdenziige nur in groBen Bogen (Biegeradius mdglichst groRer 0,5 m). Keine Schlaufen
verlegen!

ACHTUNG
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12.5.2. Installation bei der Nachriistung von Anlagen

» Sichern Sie den Fahrkorb und das Gegengewicht und treffen Sie alle notwendigen Sicherheitsvorkehrungen. Der
Aufzug kann sich unkontrolliert in Bewegung setzen.

GeraHR  » Die Montage der Handlifteinrichtung erfolgt an der unbestromten Bremse.

1. Montieren Sie den Hebelbock (1) mit Hilfe von zwei M 12
Schauben (16) an einer geeigneten Stelle in Nahe der
Maschine, z. B. auf dem Maschinenrahmen.

2. Hangen Sie die Bowdenziige (2) - Seite mit Feder (5) -
in den Handlufthebel (4) und den Gegenhalter (6) der
Bremse (3) ein.

(Bremsenriickseite)

3. Héngen Sie die Bowdenziige (2) im Hebelbock (1) in die
Halter (7) und (8) ein. Der Hebel (9) muss sich dabei in
der Ruheposition befinden (siehe Bild unten).

Vorsicht: Hangen Sie die Bowdenziige symmetrisch ein.
Achten Sie dabei auf den Unterschied beim Einsatz von 2
bzw. 3 Bremsen am Motor.

2 Bremsen

(Hebel (9) in
Ruheposition)

4. Spannen Sie die Bowdenziige am Hebelbock (1) mit Hilfe
der Muttern (10 und 11) auf dem Gewindestab (12). Dabei
diirfen sich die Handliifthebel (4) der Bremsen (3) nicht
bewegen.

Vorsicht: Der Hebel (9) darf dabei nicht betatigt werden
und muss sich in der Ruheposition befinden.
Die Bremsen diirfen nicht liiften!

5. Fiihren Sie mindestens drei Funktionstests durch.
Betatigen Sie dazu den Hebel (9) am Hebelbock (1) bis die
Bremsen liiften (Sichtkontrolle des Bremsenluftspaltes;
kontrollieren Sie, dass sich die Treibscheibe frei drehen
|dsst).

Zum Losen der Bremsen (bei 3 Teilbremsen) ist eine Kraft
von ca. 260 N (bei 0,5 m Hebelldnge) notwendig. Ist die
erforderliche Kraft groBer tiberpriifen Sie die Installation.

Subject to changes without notice ! Anderungen vorbehalten !
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» GroRere Krafte (mehrals 300 N - bei 0,5 m
HEbEHéHQE) sind nicht ZU|éSSig und fiihren zur Neutralstellung Bremse geliiftet
T Zerstorung der Bremsen.
6. Fiihren Sie anschlieRend den Hebel (9) wieder in
die Ruheposition zuriick (Kontrolle des Luftspaltes,
Treibscheibe festgebremst). (Bremsen-
riickseite)

Kontrollieren Sie, dass sich die Handlufthebel (4) an
den einzelnen Teilbremsen wieder in der Neutralstellung
befinden (Kennzeichnung durch Pfeilsymbole).

7. Liiften Sie nach dreimaliger Durchfiihrung des
Funktionstestes die Bremse nochmals und markieren die
Hebelstellung, bei der sich die Treibscheibe frei drehen
kann.

8. Begrenzen Sie mit Hilfe der Scheibe (14) die
Drehbewegung des Hebels (9), so dass er nicht
weitergezogen werden kann (Zugabe ca. +3°).

Befestigen Sie dazu die Scheibe (14) an der
entsprechenden Stelle auf dem Gewindestab (12) durch
Kontern der beiden Muttern (13 und 15).

9. Losen Sie die Befestigungsschraube (16) am Hebelbock
(1) und setzen Sie die Schutzhaube (17) auf den
Hebelbock.

Befestigen Sie anschliefend den Hebelbock (1) und die
Schutzhaube (17) gemeinsam mit der Schraube und der
mitgelieferten Scheibe (18) DIN9021 - A13.

Versiegeln Sie anschliefend die Schraube (16) und
Scheibe (18), z.B. mit Sicherungslack (19) oder einem
Sicherungslabel.

Uberpriifen Sie anschlieRend nochmals die korrekte
Funktion der Handliiftung.

ACHTUNG

verlegen!

» Installieren Sie die Bowdenziige nur in groBen Bogen (Biegeradius mdglichst groRer 0,5 m). Keine Schlaufen
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werden.

GEFAHR

A » MaBnahmen zur Notevakuierung diirfen nur von qualifiziertem Personal zur Wartung des Aufzuges durchgefiihrt

Die Ruickholeinrichtung dient im Notfall
(z. B. Festsitzen im Fang) zum Verfahren
des Aufzuges von Hand.

Vorsicht: Achten Sie beim Einsatz
A der Riickholeinrichtung auf
magliche Kollisionsgefahr mit

Teilen der Aufzugsmaschine bzw.
weiteren Schutzeinrichtungen (z. B.
Seilniederhalter).

Notwendiges Sonderwerkzeug
+ Maulschliissel 30 mm
+ Maulschliissel 55 mm

Installation

1. Losen Sie die Mutter (7) und
entfernen Sie die den Lagerbock (8)
von der Gewindestange (1), die ein
Feingewinde (M36 x 1,5) tragt.

2. Montieren Sie den Lagerbock (8)
gemal der Anbauempfehlung auf
den Maschinenrahmen. Er kann
rechts oder links der Maschine
montiert werden.

Warnung: Gleichzeitig mit dem

A Anschrauben des Lagerbockes (8)
muss durch einen Schaltkontakt der
Sicherheitskreis der Aufzugsanlage
unterbrochen werden, damit ein
elektrischer Betrieh der Maschine
verhindert wird.

3. Entfernen Sie die Mutter (2) von der
Gewindestange (1) und drehen Sie
Mutter (5) in Richtung der Muttern
(6).

4. Schrauben Sie den Schubkasten (4)
mittels Gewindebolzen (3) in eine
glinstig gelegene Gewindebohrung
der Treibscheibe. Die Gewindestange
(1) steckt dabei locker im
Schubkasten (4).

Subject to changes without notice !

1200

25

~M36x1,5 [SW55

0O [SW30

M24

30

80

270

110
170

YT ]

I N PO

1T T

[ II1I

A/ —

~ I

NN
N

Anderungen vorbehalten !




WITTUR

Getriebefreie Aufzugsmaschinen

WSG-25
Betriebsanleitung

AAA

Code: GM.8.002673.DE
Datum: 12.Jul 2023
Stand: EN
Seite: 41

5. Fiihren Sie den Gewindestab (1) in den Lagerbock (8) ein und

schrauben Sie diesen mit Mutter (7) fest.

Achten Sie darauf, dass Mutter (7) vollstandig auf den
Gewindestab (1) aufgeschraubt ist. Ca. 2-4 mm Gewinde
sollten am Ende aus der Mutter (7) herausschauen - die
Drehbewegung des Hebels darf nicht behindert werden.

. Schrauben Sie Mutter (2) auf den Gewindestab (1) biindig bis

zum Schubkasten (4) auf.
Die Riickholeinrichtung ist nun zum Einsatz vorbereitet.

i » Generell darf der Gewindestab (1) beim Einsatz nur auf Druck belastet werden.
r— amit ergibt sich bei der bisher dargestellten Variante eine Drehbewegung der Treibscheibe im Gegenuhrzeigersinn.
TT— » Damit ergibt sich bei der bisher dargestellten Variant Drehbewegung der Treibscheib Gegenuhrzeig
. oo Lo Alternative Position der Riickholeinrichtung fiir eine
Drehbewegung der Treibscheibe im Gegenuhrzeigersinn Drehbewegung der Treibscheibe im Uhrzeigersinn
Anwendung

1. Nach der korrekten Installation der Riickholeinrichtung kénnen

die Bremsen der Aufzugsmaschine mit Hilfe der Handllfthebel
oder elektrisch geliftet werden.

2. Drehen Sie die Mutter (2) im Uhrzeigersinn - die Treibscheibe

bewegt sich im Gegenuhrzeigersinn.
Achten Sie dabei darauf, dass die Mutter (5) die Bewegung des
Schubkastens (4) nicht behindert.

3. Wenn notwendig konnen Sie den Schubkasten (4) nachsetzen,

d. h. der Gewindebolzen (3) wird in eine nachfolgende Bohrung
an der Treibscheibe eingesetzt.

» Sichern Sie den Aufzug durch seine
Bremsen, wahrend der Gewindebolzen

GEFAHR nachgesetzt wird.

GEFAHR

A » Stellen Sie nach Abschluss der Notevakuierung unbedingt den Ausgangszustand der Anlage wieder her. Entfernen
Sie insbesondere Hebelverlangerungen und samtliche Teile mechanischen Riickholeinrichtung.
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13. Ersatzteile

1 » Eine Ubersicht der Ersatzteile finden Sie im “Ersatzteil- Dokument SM.8.006024.EN"
Hinweis
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14. Anhang

14.1. Berechnung der Treibscheibenwelle WSG-25

Bericht

uber die Priiffung von Berechnungsunterlagen

Auftraggeber:

Priifgegenstand:

Priifauftrag:

Priifgrundlagen:

Priifumfang:

Bearbeiter:

Sitz: Munchen
Amisgericht Minchen HRE 96 869
USt-Idhr. DE129484218

Informationen gemal § 2 Abs. 1 DL-InfoV
unter www tuev-sued defimpressum

WITTUR Electric Drives GmbH
Offenburger Stralle 3
01189 Dresden

Treibscheibenwelle fiir Aufzugsmaschinen der
Typen xSG-25.1, x8G-25.2

Priifung der Berechnung fiir die Treibscheibenwelle

DIN 743
Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen

— Priifung der Berechnungen auf Ubereinstimmung
mit den Priifgrundlagen

- Priifung der Berechnungsergebnisse

— Priifung der Berechnungsunterlagen auf Uberein-
stimmung mit den Angaben Zeichnungsunterlagen

Dipl.-Ing. Thoralf Miihrel
Sachverstandiger

Aufsichtsrat: Telelon: +40 351 4202-213
Karsten Xander (Vorsitzender) Telofax: +49 351 4202-242
Geschfisilhrer: www tuev-sued.delis

Ferdinand Neuwteser (Sprecher),

®
Dr. Uich Klotz, Thomas Kainz v

Mehr Sicherheit.

Mehr Wert.

Datum: 12.01.2012

Unsere Zeichen:
18-FT1-DRE/DmD

Dokument:
20120112_x8G-25 X docx

Das Dakument besteht aus
2 Selten,

Seite 1von 2

5 ‘ -‘h{‘
SWISSTS

v

5o godt

TOV SUD Industrie Service GmbH
Standort Dresden

Abteilung Férderechnik
Drescherhduser 5d

(1159 Drasden

Deutschland
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Seite 2 von 2
Zeichen Erstelldaium: I5-FT1-DRE/DmG / 12.01.2012
Dokument: 20120112_xSG-25.X docx

Industrie Service

1. Berechnungsunterlagen

Folgende technische Unterlagen waren Gegenstand der Priifung:
— Berechnungsunterlagen 25FE1.DOC Seite 1-5 vom 12.01.2012.
— Zeichnung 512 410 (Anderungsstand Am 201/11, 18.08.2011).

2. Technische Daten

Die fir die Berechnung relevanten Angaben sind in der Berechnungsunterlage 25FE1.DOC
wie folgt vorgegeben:

— maximale Achslast: 200,0 kN
- maximaler magnet. Zug: 1,9kN
— Masse Treibscheibe+Nabe: 417,0 kg
— Masse Rotor: 121,0 kg

3. Priifergebnis

Die eingereichten Berechnungen wurden entsprechend der Prufgrundlage erstellt.

Durch eine Kontrollrechnung konnten die im Sicherheitsnachweis ermittelten Werte bestatigt wer-
den.

Die Angaben auf der Zeichnung 512 410 stimmen mit den flir die Berechnung relevanten Werten
iberein.

4. Bemerkungen

Der Nachweis der Verbindung Rotornabe/ Welle bzw. Treibscheibe/ Welle, Passfeder sowie der
Lagerlebensdauer war nicht Gegenstand der Priifung.

Der Sachverstandige

finst o]

Thoralf Mihrel
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14.2. EU-Baumusterpriifbescheinigung EU-BD 908
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gemal Anhang IV,

Bescheinigungs-Nr.:

Zertifizierstelle der
Notifizierten Stelle:

Bescheinigungsinhaber:

Hersteller des Priifmusters:
(Hersteller Serienfertigung —
siehe Anlage)

Produkt:

Typ:
Richtlinie:

Priifgrundlagen:

Priifbericht:

Ergebnis:

Ausstellungsdatum:

Giiltigkeitsdatum:

/@‘___l_l__t_ﬁ___" 3 __ .
Werner Rau

Zertifizierstelle der Fordertechni

Industrie Service

EU-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG

Absatz A der Richtlinie 2014/33/EU

EU-BD 908

TUOV SUD Industrie Service GmbH
Westendstr. 199
80686 Miinchen - Deutschland

Kennnummer 0036

INTORQ GmbH & Co. KG
Wialmser Weg 5
31855 Aerzen - Deutschland

INTORQ GmbH & Co. KG
Willmser Weg 5
31855 Aerzen - Deutschland

Bremseinrichtung auf die Treibscheibe wirkend,
als Teil der Schutzeinrichtung fir den aufwérts-
fahrenden Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit
und Bremselement gegen unbeabsichtigte Be-
wegung des Fahrkorbes

BFK466-61

2014/33/EU

EN 81-20:2014

EN 81-50:2014

EN 81-1:1998+A3:2009

EU-BD 908 vom 18.03.2016

Das Sicherheitsbauteil entspricht den wesent-
lichen Gesundheitsschutz- und Sicherheits-
anforderungen der o0.g. Richtlinie, sofern die An-
forderungen des Anhangs zu diesem Zertifikat
eingehalten sind.

18.03.2016

OV
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1.2

1.21

1.2.2

Anhang zur EU-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. EU-BD 908 vom 18.03.2016

Anwendungsbereich

Verwendung als Bremseinrichtung - Teil der Schutzeinrichtung fiir den aufwartsfahrenden
Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit (aufwarts wirkend) - zuldssige Bremskraft und Auslo6-
segeschwindigkeit

Zulassige Bremskraft beim Wirken der Bremseinrichtung auf
die Bremsscheibe in Aufwartsrichtung des Fahrkorbes 6011 N

Die Bremskraft bezieht sich auf eine Einzelbremse am wirksamen Bremsscheibendurchmesser

Maximale Auslosegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und maximale Nennge-
schwindigkeit des Aufzuges

Die maximale Auslosegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und maximale Nennge-
schwindigkeit des Aufzuges ist unter Zugrundelegung der nachfolgend genannten maximalen Aus-
|I6segeschwindigkeit (Gleitgeschwindigkeit) an der Bremsscheibe unter Beriicksichtigung des wirk-
samen Bremsscheiben- und Treibscheibendurchmessers sowie der Fahrkorbaufhdngung zu be-
rechnen.

\ = Auslose-/ Nenngeschwindigkeit (m/s)
v= Drs x vBs Drs = Treibscheibendurchmesser von Seilmitte zu Seilmitte (m)
Dss xi Dgs = wirksamer Bremsscheibendurchmesser (m)
vgs = Gleitgeschwindigkeit am wirksamen Bremsscheibendurchmesser (m/s)
i = Ubersetzungsverhiltnis Fahrkorbaufhéngung
Maximale Auslésegeschwindigkeit am wirksamen Bremsscheibendurchmesser 19,02 m/s

Verwendung als Bremselement - Teil der Schutzeinrichtung gegen unbeabsichtigte Bewe-
gungen des Fahrkorbs (auf- und abwaérts wirkend) - zuldssige Bremskraft, Auslosege-
schwindigkeit und Merkmale

Nennbremskraft und Reaktionszeiten bezogen auf ein produktionsneues Bremselement

Maximale Reaktionszeiten**
Nennbremskraft* [ms]
[N] ohne / mit Ubererregung
tio tso too
6011 57 /68 119 /131 181 /194

Zwischenwerte konnen interpoliert werden

Erlauterungen:
*  Nennbremskraft: Vom Sicherheitsbauteilhersteller dem Montagebetrieb zugesicherte Bremskraft
** Reaktionszeiten: tx Zeitdifferenz zwischen Abfall des Bremsstromes bis Aufbau von X % der Nenn-

bremskraft, tsy wahlweise berechneter tso= (tio+ teo)/2 oder aus Versuchsaufzeich-
nung entnommener Wert

Zugeordnete Ausfiihrungsmerkmale

Art der Bestromung / Abschaltung Gleichstrom / gleichstromseitig
Bremsansteuerung einzeln
Nominaler Luftspalt 0,35 mm
Dampfungselemente integriert Ja
Ubererregung bei 2-facher Haltespannung
Maximale Auslésegeschwindigkeit am wirksamen Bremsscheibendurchmesser 19,02 m/s
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Anhang zur EU-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. EU-BD 908 vom 18.03.2016

Bedingungen

Vorgenanntes Sicherheitsbauteil stellt nur ein Teil der Schutzeinrichtung fir den aufwartsfahrenden
Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit und gegen unbeabsichtigte Bewegungen des Fahrkorbes
dar. Erst in Kombination mit einem detektierenden und auslésenden Bauteil nach Norm (auch zwei
getrennte Bauteile mdglich), welche einer eigenen Baumusterpriifung unterzogen sein missen,
kann das entstandene System die Vorgaben an eine Schutzeinrichtung erfillen.

Der Montagebetrieb hat zur Erfilllung des Gesamtkonzeptes an die Schutzeinrichtung fir die Auf-
zugsanlage(n) eine Priifanleitung zu erstellen, der Aufzugsdokumentation beizufligen und eventuell
notwendige Hilfsmittel oder Messgerate, die eine gefahrlose Prifung (z. B. bei geschlossenen
Schachttiiren) erlauben, bereit zu halten.

Die Einzelbremsen miissen symmetrisch auf dem Umfang der Bremsscheibe angebracht werden.
Zur Erfillung der Redundanz nach Abschnitt 5.6.6.2 der EN 81-20:2014 (D) miissen mindestens
zwei Bremseinrichtungen (Einzelbremsen) verwendet werden.

Bei Verwendung von mehr als zwei Bremseinrichtungen muss im Sinne der Redundanz bei Versa-
gen einer Bremseinrichtung noch eine ausreichende Bremswirkung entsprechend Abschnitt
5.9.2.2.2.1 der EN 81-20:2014 (D) erhalten bleiben. Es wird nicht davon ausgegangen, dass zwei
Bremseinrichtungen gleichzeitig versagen.

Vom Hersteller des gesamten Triebwerkes ist die ausreichende Sicherheit der Verbindung Treib-
scheibe — Welle — Bremsscheibe sowie der Welle selbst rechnerisch nachzuweisen, wenn die
Bremsscheibe nicht direkt Bestandteil der Treibscheibe ist (z.B. angegossen). Die Welle muss
hierbei statisch an zwei Punkten gelagert sein.

Der rechnerische Nachweis ist der technischen Dokumentation des Aufzuges beizufiigen.
Die Einstellung der Bremskraft ist gegen unbefugtes Verstellen zu sichern (z.B. Farbversiegelung).

Zur Ildentifizierung und Information Uber die prinzipielle Bau- und Wirkungsweise und Abgrenzung
des gepriiften und zugelassenen Baumusters ist der EU-Baumusterpriifbescheinigung und deren
Anhang, die Identifikationszeichnung Nr. 5020186 mit Priifvermerk vom 18.03.2016 beizufiigen.

Die EU-Baumusterprifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehérigen Anhang und der
Liste der autorisierten Hersteller (gemaR Anlage) verwendet werden. Diese Anlage wird ggf. nach
den Angaben des Bescheinigungsinhabers aktualisiert und mit neuem Stand herausgegeben

Hinweise

Im Rahmen dieser Baumusterpriifung wurde festgestellt, dass die Bremseinrichtung bei Verwen-
dung von mindestens zwei Einzelbremsen redundant aufgebaut ist und auch die Funktion einer
Bremseinrichtung fiir den Normalbetrieb hat. Sie erflllt damit die Voraussetzung, auch als Teil der
Schutzeinrichtung fiir den aufwartsfahrenden Fahrkorb gegen Ubergeschwindigkeit sowie als
Bremselement als Teil der Schutzeinrichtung gegen unbeabsichtigte Bewegung des Fahrkorbes
eingesetzt werden zu kénnen.

Die Prifung der Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 5.9.2.2 der EN 81-20:2014 (D) ist
nicht Bestandteil dieser Baumusterpriifung.

Die Prufung anderer Anforderungen der Norm, verschleibedingter Abbau der Bremsmomente
bzw. Bremskrafte wie auch die betriebsbedingte Anderung der Treibfahigkeit sind nicht Bestandteil
dieser Baumusterpriifung.

Diese EU-Baumusterpriifbescheinigung wurde in Anlehnung und / oder auf Basis folgender har-
monisierten Norm(en) erstellt:

— EN 81-1:1998 + A3:2009 (D), Anhang F.7 und F.8

— EN 81-20:2014 (D), Punkt 5.6.6.11, 5.6.7.13

— EN 81-50:2014 (D), Punkt 5.7 und 5.8

Bei Anderungen bzw. Ergénzungen der oben genannten Normen bzw. bei Weiterentwicklung des
Standes der Technik wird eine Uberarbeitung der EU-Baumusterpriifbescheinigung notwendig.
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14.3. UKCA Baumusterpriifbescheinigung Bremse

KENDRION

INTORG

Kendrion INTORQ GmbH

Wilmser Weg 5
31855 Aerzen
Postfach 11 03
31849 Aerzen
Deutsehland

T +48 5154 70534-0
F +49 5154 70534-100

deae-info@kendrion.com
www.kendrien.com

Geschaftsiihrer:
Dr. Andreas Laschet
Lars Knoke

UK
CA

Declaration of Conformity

We hereby declare under our sole responsibility that the product(s)

Description: Electromagnetically released spring-applied brake
Type: INTORQ BFK455,
INTORQ BFK464,
INTORQ BFK466
Function: Braking device acting on the traction sheave, as part of the protection device

against overspeed for the car moving in upwards direction and breaking element
against unintended car movement.

Year of manufacture: 2022 ff.

fulfills all the relevant provisions of the regulations:

e Health and Safety: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e Electric Equipment (Safety) Regulations 2016
e Lifts Regulations 2016

Applied designated standards:

o ENISO 12100

s EN 60204-1

« ENB81-20

o EN81-50
Deutsche Bank AG

BIC: DEUTDEZHXXX
IBAN: DEOS 2507 0070 0026 2501 00

Hamelr

BIC: NOLADE21SWB
IBAN; DESS 2545 0110 0000 8035 69

Safety of machinery

Safety of machinery — Electrical equipment of machines -

Part 1 — General requirements

Safety rules for the construction and installation of lifts -

Lifts for the transport of persons and goods -

Part 20: Passenger and goods lifts

Safety rules for the construction and installation of lifts —

Examination and tests —

Part 50: Design rules, calculations, examination and tests lift components

Commerzbank Hannover
BIC: DRESDEFF250, IBAN; DE12
2508 0020 0701 2421 00

HypoVereinsbank

BIC: HYVEDEMM300
IBAN: DE71 2003 0000 0010 8508 16

Handelsregister
AG Hannover, HRB 220878
UST-ID-Nr. DE 814 222 523
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KENDRION

INTORGQ

POWERED BY KENDRION

Other technical standards and specifications used:

VDE 0580 Electromagnetic devices and components —
General specifications

EN 60529 Degrees of protection provided by enclosures

This declaration of conformity is issued based on the EU-type examination carried out by / the quality
assurance system approved by:

TUV SUD Industrie Service GmbH
Westendstralle 199
80686 Minchen / Germany

Identification number 0036

Type Type examination 2014/33EU
BFK455-25 EU-BD 1077
BFK455-28 EU-BD 881
BFK464-17R EU-BD 1051
BFK464-18R EU-BD 1056
BFK464-19R EU-BD 1055
| BFK464-20R EU-BD 1034
BFK464-22R EU-BD 1054
BFK464-25R EU-BD 1053
BFK464-28R EU-BD 1052
BFK466-55 EU-BD 715
BFK466-61 EU-BD 908

ht bkl

ars Knoke Winfried Kiter
Managing Director Head of Technology Industrial Brakes

Aerzen, October 14, 2022
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14.4. Betriebsanleitung Bremse

INTORG

setting the standard

INTORQ BFK466-61

Segment-Federkraftbremse

www.intorg.com




Produktschliissel

INTORQ B

INTORG

FK 466 - 0O

@ |

=

]

Legende zum Produktschliissel
INTORQ BFK466

Produktgruppe Bremsen

Produktfamilie Federkraftbremse

Typ 466

Baugrole 61

S| =[]

Nicht verschllisselt sind: Anschlussspannung, Bohrung der Nabe, Optionen

Identifikation

Verpackungsaufkleber

Beispiel

Hersteller

Typ-Nr.

Typ

Barcode

Benennung

Anzahl pro Karton

Nenn-/Haltespannung Nennreibkraft

Nenn-/Halteleistung

Verpackungsdatum

Baumusterpriifkennzeichen

CE-Kennzeichnung

Zusatz

INTOR®L 042133001308

Typ: BFKAGG-61
FEDERKRAETBREMSE Illlllgllllllll
2051103VOC  BOTTN ;
S5501137.5W 18.03.16

0036 / EU-BD 208 c e
B st itz veran hung. - Rebfidche fetired haften!

Typenschild

Beispiel

Hersteller

Typ Baumusterpriifkennzeichen

CE-Kennzeichnung

Nenn-/Haltespannung Nenn-/Halteleistung

Typ-Nr. Nennreibkraft

Herstelldatum

I “ To Ra D-31855 Asrzen, Wilmser Weg 5

BFK466-81 0036 / EU-BD 308 c €
2081103V DC  BE0MITEW

Nr.:33001308 6011 N 18.03.46

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016



Aufkleber Produkt-Riickverfolgbarkeit

Beispiel

Typ Product Traceability [W]MaCS2F
BFK466-61 )L
TYP'NT. QR-Code 33001308
. 1000061653
Seriennummer
INTORQ GmbH & Co. Ki
31855 Aerzen DE
Hersteller

Dokumenthistorie

Materialnummer | Version

Beschreibung

33002265 1.0

09/2012

TD09

Erstauflage

33002265 2.0

04/2016

SC

Aufbau FM
Aktualisierungen
Anderung der Baumusterprifnummern

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016
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Vorwort und Allgemeines

1 Vorwort und Aligemeines

1.1 Uber diese Betriebsanleitung

B Die vorliegende Anleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an und mit der Segment-Federkraft-
bremse. Sie enthalt Sicherheitshinweise, die beachtet werden missen.

B Alle Personen, die an und mit der Segment-Federkraftbremse arbeiten, missen bei ihren Arbeiten die
Anleitung verfligbar haben und die fir sie relevanten Angaben und Hinweise beachten.

B Die Anleitung muss stets komplett und in einwandfrei lesbarem Zustand sein.

1.2 Verwendete Begriffe
Begriff Im folgenden Text verwendet fiir
Federkraftbremse Segment-Federkraftbremse
Antriebssystem Antriebssysteme mit Federkraftoremsen und anderen Antriebskom-
ponenten
1.3 Verwendete Kurzzeichen
Kurzzeichen | Einheit Benennung
Fr N Nennreibkraft
I A Strom
I A Haltestrom, bei 20 °C und Haltespannung
I, A Liftstrom, bei 20 °C und Liftspannung
N A Nennstrom, bei 20 °C und Nennspannung
M, Nm Anzugsmoment der Befestigungsschrauben
Mayn Nm Bremsmoment bei konstanter Drehzahl
My Nm Kennmoment der Bremse, Kennwert bei einer Relativdrehzahl von 100 r/min
Nrnax r/min Maximal auftretende Drehzahl wahrend der Rutschzeit t,
Py W Spulenleistung beim Halten, nach Spannungsumschaltung und 20 °C
P, W Spulenleistung beim Liften, vor Spannungsumschaltung und 20 °C
Py W Spulennennleistung, bei Nennspannung und 20 °C
Q J Warmemenge/Energie
Qe J Maximal zuldssige Reibarbeit bei einmaligem Schalten, thermische Kenn-
groRe der Bremse
Qg J Bremsenergie, Reibarbeit

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016



Vorwort und Allgemeines

Kurzzeichen | Einheit Benennung
Qgmax J Maximal zulassige Reibarbeit bei zyklischem Schalten, abhangig von der
Schalthaufigkeit
" N/mm? Zugfestigkeit
N Ohm Spulennennwiderstand bei 20 °C
, pm Gemittelte Rauhtiefe
S, 1/h Schalthaufigkeit, d.h. die Anzahl der gleichmé&Rig tber die Zeiteinheit verteil-
ten Schaltvorgange
Shie 1/h Ubergangsschalthaufigkeit, thermische KenngroRe der Bremse
Shimax 1/h Maximal zulassige Schalthaufigkeit, abhangig von der Reibarbeit pro Schal-
tung
S, mm Luftspalt, d.h. Hub der Ankerscheibe beim Schalten der Bremse
SN mm Nennluftspalt
SLmin mm Minimaler Luftspalt
S max mm Maximaler Luftspalt
Sl mm Luftspalt fir Handluftung
t ms Verknipfzeit, Summe aus Ansprechverzug und Bremsmoment - Anstiegszeit
b=ty +
t, ms Trennzeit, Zeit vom Schalten des Magnetteils bis Erreichen von 0.1 Mdyn
ts ms Rutschzeit, Eingriffszeit der Bremse (nach t;;) bis zum Stillstand
b ms Ansprechverzug beim Verkntpfen, Zeit vom Ausschalten der Spannung bis
Beginn des Drehmomentanstiegs
t, ms Anstiegszeit des Bremsmoments, Zeit vom Beginn des Drehmomentanstiegs
bis zum Erreichen des Bremsmoments
te s Ubererregungszeit
\Y Spannung
H VDC Haltespannung, nach Spannungsumschaltung
U, VDC Luftspannung, vor Spannungsumschaltung
Uy VDC Spulennennspannung, bei Bremsen, die Spannungsumschaltung erfordern,

ist Uy gleich U,

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016



Vorwort und Allgemeines

14 Verwendete Konventionen

Diese Dokumentation verwendet folgende Konventionen zur Unterscheidung von verschiedenen Arten von

Informationen:

Zahlenschreibweise

Dezimaltrennzeichen

Punkt

Es wird generell der Dezimalpunkt verwen-
det

Zum Beispiel: 1234.56

Symbole

Seitenverweis

Verweis auf eine andere Seite mit zusatzli-
chen Informationen

Zum Beispiel:[L] 16 = siehe Seite 16

Platzhalter

Platzhalter fiir Optionen, Auswahlangaben
Zum Beispiel: BFK466-JJ = BFK466-10

Hinweis

Wichtiger Hinweis fur die stérungsfreie
Funktion und andere wichtige Informationen

1.5 Verwendete Hinweise

Um auf Gefahren und wichtige Sicherheitsinformationen hinzuweisen, werden in dieser Dokumentation fol-

gende Piktogramme und Signalworter verwendet:

Sicherheitshinweise

Aufbau der Sicherheitshinweise:

A SIGNALWORT

Piktogramm
Kennzeichnet die Art der Gefahr.

Signalwort

Kennzeichnet die Art und die Schwere der Gefahr.
Hinweistext
Beschreibt die Gefahr
Maégliche Folgen

B Liste der mdglichen Folgen, wenn der Sicherheitshinweis missachtet wird.
SchutzmaBnahmen
B Liste der mdglichen SchutzmaBnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016



Vorwort und Allgemeines INTORG

Gefahrenstufe

1.6

1.7

A GEFAHR

GEFAHR verweist auf eine unmittelbare Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zum Tode oder zu schweren Verletzungen fihrt.

A WARNUNG

WARNUNG verweist auf eine potenzielle Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zum Tode oder zu schweren Verletzungen fithren kann.

A VORSICHT

VORSICHT verweist auf eine potenzielle Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu leichten oder geringfligigen Verletzungen fiihren kann.

e b b b

ACHTUNG

Hinweis vor schadlicher Situation mit den mdglichen Folgen: das Produkt oder etwas in sei-
ner Umgebung kann geschadigt werden.

Lieferumfang

Die Federkraftoremsen werden vormontiert geliefert, die Bremsscheibe gehért nicht zum Lieferumfang.

Uberpriifen Sie nach Erhalt der Lieferung sofort, ob der Lieferumfang mit den Warenbegleitpapieren
ubereinstimmt. Fiir nachtraglich reklamierte Mangel tibernimmt INTORQ keine Gewahrleistung. Rekla-
mieren Sie

- erkennbare Transportschaden sofort beim Anlieferer.
- erkennbare Mangel / Unvollstandigkeit sofort bei INTORQ GmbH & Co.KG.

Entsorgung

Die Federkraftbremse besteht aus unterschiedlichen Materialien.

I Metalle und Kunststoffe zur Wiederverwertung geben.

B Bestlickte Leiterplatten fachgerecht nach dem jeweiligen Umweltentsorgungsgesetz entsorgen.

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016 8



Vorwort und Allgemeines INTORG

1.8 Antriebssysteme

Kennzeichnung
Antriebssysteme und Antriebskomponenten sind eindeutig durch den Inhalt der Typenschilder gekennzeichnet.

Hersteller: INTORQ GmbH & Co KG, Willmser Weg 5, D-31855 Aerzen

1.9 Rechtliche Bestimmungen

Haftung

B Diein den Betriebsanleitungen angegebenen Informationen, Daten und Hinweise waren zum Zeitpunkt
der Drucklegung auf dem neuesten Stand. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kon-
nen keine Anspriiche auf bereits gelieferte Antriebssysteme geltend gemacht werden.

B Wir ibernehmen keine Haftung fir Schaden und Betriebsstorungen, die entstehen durch:
- Sachwidrige Verwendung
- Eigenmachtige Veranderungen am Produkt
- Unsachgemafies Arbeiten an und mit dem Produkt
- Bedienungsfehler

- Missachten der Dokumentation

Gewaéhrleistung
B Gewahrleistungsbedingungen: Siehe Verkaufs- und Lieferbedingungen von INTORQ GmbH & Co. KG.

I Melden Sie Gewahrleistungsanspriiche sofort nach Feststellen des Mangels oder Fehlers bei INTORQ
an.

I Die Gewahrleistung erlischt in allen Fallen, in denen auch keine Haftungsanspriiche geltend gemacht
werden konnen.

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016 9



Sicherheitshinweise INTORG.

2

21

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

INTORQ-Komponenten ...
- ...ausschlieRlich bestimmungsgemal verwenden.

... niemals trotz erkennbarer Schéden in Betrieb nehmen.
- ...niemals technisch verandern.

- ... niemals unvollstandig montiert in Betrieb nehmen.

- ... niemals ohne erforderliche Abdeckungen betreiben.

- ... kdnnen wahrend des Betriebs - ihrer Schutzart entsprechend - spannungsfiihrende, auch beweg-
Ilche oder rotierende Teile haben. Oberflachen konnen heild sein.

Fur INTORQ-Komponenten ...

- ... muss die Dokumentation am Aufstellungsort immer hinterlegt werden.
- ..nurdas zugelassene Zubehdr verwenden.

- ...nur Original-Ersatzteile des Herstellers verwenden.

Alle Vorgaben der beiliegenden und zugehdrigen Dokumentation beachten.

- Dies ist Voraussetzung fir einen sicheren und stérungsfreien Betrieb sowie fir das Erreichen der
angegebenen Produkteigenschaften.

Alle Arbeiten mit und an INTORQ-Komponenten darf nur qualifiziertes Fachpersonal ausfiihren.

Nach IEC 60364 bzw. CENELEC HD 384 sind dies Personen, ...

- ... die mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung und Betrieb des Produkts vertraut sind.

- ... die Uber die entsprechenden Qualifikationen fiir ihre Tatigkeit verflgen.

- ... die alle am Einsatzort geltenden Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien und Gesetze kennen
und anwenden konnen.

Verbrennungsgefahr!

- Wahrend des Betriebs heille Oberflachen! Bertihrschutz vorsehen.

Verletzungsgefahr durch drehende Welle!

- Vor Arbeiten am Motor warten, bis Motor stillsteht.

Der Reibbelag und die Reibflachen diirfen auf keinen Fall mit Ol oder Fett in Beriihrung kommen, da

schon geringe Mengen das Bremsmoment stark reduzieren.

Die Bremse ist fiir Einsatzbedingungen entsprechend Schutzart IP54 ausgelegt. Aufgrund der Vielzahl
maglicher Einsatzfalle ist jedoch die Funktionstlichtigkeit der mechanischen Komponenten unter den
speziellen Einsatzbedingungen zu prifen.
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Sicherheitshinweise INTORG.

2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

I INTORQ-Komponenten ...
- ...sind zum Einsatz in Maschinen und Anlagen bestimmt,

- ... nurfiir die bestellten und bestatigten Zwecke einsetzen,
- ...nurunter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen betreiben,
- ... nicht auBerhalb der jeweiligen Leistungsgrenzen betreiben.

Eine andere oder dariiberhinausgehende Verwendung gilt als sachwidrig!

Einsatzbereich der INTORQ Federkraftbremse
B Luftfeuchtigkeit: keine Einschrankung
I Umgebungstemperatur:
-5 °C bis +40 °C (Standard)
1 Bei hoher Luftfeuchtigkeit und tiefer Temperatur:
- MalRnahmen gegen das Festfrieren von Ankerscheibe und Rotor treffen.

B Die elektrischen Anschliisse vor Berlihrung schitzen.

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016
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3 Technische Daten

3.1 Produktbeschreibung

311 Aufbau und Funktion

Abb. 1 Aufbau einer Federkraftoremse INTORQ BFK466-61

1 Magnetteil 6  Zylinderschraube 11 Reibbelag
2 Bremsscheibe 7 Flhrungshiilse 13 Handlifthebel
3 Flansch 8  Zylinderschraube 14 Mikroschalter (VerschleiBkontrolle)
4 Ankerscheibe 9 Mikroschalter (Luftkontrolle)
5 Druckfeder 10 Klemmenkasten (optional)
3.1.2 Allgemeines

Diese Federkraftbremse ist als Schwimmsattelbremse zum Anbau an Direktantriebsmotoren konzipiert. Die
Bremsscheibe (2) gehért nicht zum Lieferumfang. Durch die Verwendung von 2 oder mehr Federkraftbrem-
sen an einer gemeinsamen Bremsscheibe kann flir spezielle Anwendungen wie die Aufzugstechnik oder die
Blihnentechnik die Forderung der Redundanz erfiillt werden.

Das Bremsmoment wird durch die Anpresskraft mehrerer Druckfedern (5) mittels Reibschluss zwischen den
beiden Reibbelagen (11) von Reibbelagtrager (12) und Flansch (3) und der Bremsscheibe (2) erzeugt. Die
Bremse wird elektromagnetisch geliiftet. Dazu wird an der Bremse fiir ca. 1...2 sec. eine Ubererregungs-
spannung angelegt. AnschlieRend wird die Spannung auf die Halfte abgesenkt. Somit wird eine Reduzierung
der mittleren elektrischen Leistung der Bremse erreicht.
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313

314

3.1.5

3.1.6

347

Die Federkraftbremse BFK466 ist fir die Umwandlung von mechanischer Arbeit sowie kinetischer Energie
in Warmeenergie ausgelegt. Durch das statische Losbrechmoment kdnnen Lasten im Stillstand gehalten
werden.

Notbremsungen aus hoheren Drehzahlen sind moglich. Hierbei darf die maximal zulassige Drehzahl nicht
tberschritten werden, [LL] 14.

Das Magnetteil (1) ist in Warmeklasse F ausgefiihrt. Die Grenztemperatur der Spulen betragt 155 °C.
Die Federkraftbremse ist fiir eine maximale Einschaltdauer von 80 % ausgelegt.

Zertifikat
Typ EG-Baumusterpriifbescheinigung
Richtlinie 95/16/EG UCM Richtlinie 2014/33/EU
BFK466-61 ABV 908/1 ESV 908/1 EU-BD 908
Bremsen

Beim Bremsen wird der Reibbelagtrager (12) mit dem aufgeklebten Reibbelag (11) gegen die axial fixierte
Bremsscheibe (2) gedriickt. Nahezu gleichzeitig verschiebt sich der Bremssattel auf den Flihrungshtilsen (7)
in entgegen gesetzter Richtung, so dass auch der Reibbelag (11) auf dem Flansch (3) gegen die
Bremsscheibe (2) gepresst wird. Das Bremsmoment stitzt sich Uber die Fihrungshtlsen (7) am Befesti-
gungsflansch ab. Die asbestfreien Reibbelage sorgen fiir ein hohes Bremsmoment bei geringem Verschleild.

Liiften

Im gebremsten Zustand ist zwischen der Ankerscheibe (4) und den Polflachen des Magnetteiles (1) der Liift-
weg “s,“. Zum Luften der Bremse werden die Spulen des Magnetteiles (1) vom dazu gehdrenden Schaltgerat
mit der Ubererregungsspannung versorgt. Die entstehende Magnetkraft zieht die Ankerscheibe (4) gegen
die Federkraft an die Polfldchen des Magnetteiles (1). Der Reibbelagtrager (12) wird nun von der Federkraft
entlastet. Der Bremssattel kann sich dann auf den Fiihrungshiilsen (7) soweit verschieben, dass die
Bremsscheibe (2) entlastet wird und sich wieder frei drehen kann. Nach ca. 1...2 sec. wird die Versorgungs-

spannung auf die Halfte reduziert.

Liiftkontrolle

Die Federkraftbremse BFK466 ist mit einem Mikroschalter (Wechsler) zur Uberwachung des Schaltzustan-
des ausgeriistet. Wahrend des Liiftens der Bremse schaltet der Mikroschalter (9) um. Der Betrieb des An-
triebes gegen die geschlossene Bremse muss dadurch ausgeschlossen werden.

VerschleiRkontrolle

Der VerschleiBzustand dieser Federkraftbremse wird mit einem zusatzlichen Mikroschalter (14) tiberwacht.
Die Mikroschalter kdnnen als Offner (Reihenschaltung) oder als SchlielRer (Parallelschaltung) benutzt wer-
den.

Option Notliiftung

Zum kurzzeitigen Liiften der Bremse wird optional eine Handl(iftung angeboten. Damit kann bei Stromausfall
die Last abgesenkt werden.
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3.1.8 Projektierungshinweise
I Die Bremsen sind so ausgelegt, dass die angegebenen Kennmomente in der Regel nach einem kurzen
Einlaufvorgang sicher erreicht werden.
B Aufgrund der schwankenden Eigenschaften der eingesetzten organischen Reibbeldge und wechselnder
Umweltbedingungen kénnen jedoch Abweichungen bei den angegebenen Bremsmomenten auftreten.
Diese sind durch entsprechende Sicherheiten in der Auslegung zu beriicksichtigen. Insbesondere bei
Feuchte und wechselnden Temperaturen kann nach langen Stillstandszeiten ein erhdhtes Losbrechmo-
ment auftreten.
B Das Bremsmoment iberprifen, wenn die Bremse an kundenseitigen Reibflachen eingesetzt wird.
I Wird die Bremse als reine Haltebremse ohne dynamische Belastung eingesetzt, muss der Reibbelag in
regelmafigen Abstanden reaktiviert werden.
3.2 Kenndaten
Typ Reibkraft | Bremsschei- max. Spannung” | Leistung? | Spulen- Max. | Ubererre-
benradius Gleitge- widerstand | Strom | gungszeit
schwindig-
keit
FR [N] Ra [mm] Vmax. [m/s] U £10% PN W] RNis% Imax. [A] tue[s]
min / max [VIDC (€]
90/45 522/130.5 15.52 5.8
BFK466-61 6011 300/600 19 110/55 522/130.5 23.18 4.75 1.2
2051103 | 550/137.5 76.41 2.68
" Spannung zum Liiften/Halten
2 Leistung der Spule bei 20 °C beim Liiften / Halten
Typ Luftspalt| max. |Befestigungs-| Anzugs- max. zul. | Ubergangsschalt- | Masse (ohne
Luftspalt | schrauben | moment | Schaltarbeit haufigkeit Bremsscheibe)
sLimm] | Sy M, [Nm] Qe [J] Siue [N m [kg]
[mm]
BFK466-61 | 0.4+0.1 0.7 2xM16 195 250000 24 44

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016
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3.3

Schaltzeiten

= =
-

dyn

0.1M,

|t |tz | tp |___

3]

v -

Abb. 2 Schaltzeiten der Federkraftbremsen

t,  Verknlpfzeit tyy  Ansprechverzug beim Verknlpfen
t,  Trennzeit (bis M= 0.1 My, t;, Anstiegszeit des Bremsmoments
Mg,n Bremsmoment bei konstanter Drehzahl U  Spannung
Typ Schaltzeiten [ms] bei s und 70 % des Stromes
Verkniipfen Trennen
tyy t t t,
INTORQ BFK466-61 36 94 130 172

Tab. 1: Schaltarbeit - Schalthaufigkeit - Schaltzeiten

Trennzeit

Die Trennzeit wird durch die gleichstromseitige oder wechselstromseitige Schaltung nicht veréndert. Die an-
gegebene Trennzeit gilt fiir den Liiftweg von 0.4 mm. Bei groRerem Liftweg (durch Verschleid bedingt) ver-
langert sich die Trennzeit.

Verkniipfzeit

Fur Notbremsungen sind kurze Verkntipfzeiten der Bremse unbedingt erforderlich. Die gleichstromseitige
Beschaltung in Verbindung mit einem geeigneten Funkenldschglied ist deshalb vorzusehen.

Wird das Antriebssystem mit einem Frequenzumformer betrieben, so dass die Bremse erst bei Stillstand des
Motors stromlos geschaltet wird, kann auch wechselstromseitig geschaltet werden (gilt nicht fiir Notbrem-
sungen). In diesem Fall verlangern sich die Verknlpfzeiten circa um den Faktor 5.
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34 Schaltarbeit / Schalthaufigkeit
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Abb. 3 Schaltarbeit als Funktion der Schalthaufigkeit

[A] Schaltarbeit Schalthéufigkeit

- _Shue

s Shue
hzul ~ Q Qzul = Q| 1- Sh
In(1 —QE) zu E[ e

Die zulassige Schalthaufigkeit ,S, ;" ist von der Warmemenge ,Q" abhéngig (siehe Abb. 3). Bei vorgegebe-

ner Schalthaufigkeit ,S,* ergibt sich die zulassige Schaltarbeit ,Q,,". ,Sy,6* und ,Qg* sind [LLJ 14 zu entneh-
men.
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3.5 Emissionen

Warme

Da die Bremse kinetische Energie sowie mechanische und elektrische Arbeit in Warmeenergie umsetzt, er-
warmt sich die Oberflache je nach Betriebsbedingungen und moglicher Warmeabfuhr unterschiedlich stark.
Bei unguinstigen Bedingungen kénnen 130 °C Oberflachentemperatur erreicht werden.

A A GEFAHR

Verbrennungsgefahr an Bremse und Bremsscheibe!

Gerausche

Das Schaltgerausch beim Verknlpfen und Trennen ist je nach Liftweg s, “ und BremsengréBe unterschied-
lich grofR.

Sonstiges
Der Abrieb aus den Bremsungen fallt als Staub an.

Bei grolRer Belastung erwarmt sich die Reibflache so stark, dass Geruchsbeldstigung auftreten kann.
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4 Mechanische Installation

Wichtige Hinweise

0 ACHTUNG
Die Schrauben nicht mit Fett oder Ol schmieren!

4.1 Notwendiges Werkzeug
Typ Drehmoment- Einsatz f. Innensechs- | Transportschraube Kreuzschlitz-
schliissel kantschrauben schraubendreher

Messbereich
[Nm]

V
Schliisselweite
[mm]

Schliisselweite | KreuzschlitzgroRe
[mm]

BFK466-61 250

14 x 1/2" Vierkant

6 x 1/4" Vierkant 2

Vielfach-Messgerat

Mess-Schieber

Fiihlerlehre

4.2 Montage

421 Vorbereitung der Montage

1. Federkraftbremse auspacken.
2. Vollstandigkeit kontrollieren.

3. Typenschildangaben, besonders Nennspannung, kontrollieren.

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016
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Mechanische Installation INTORG

4.3

Einbauvorgang

Die Bremse wird mit zwei Transportsicherungsschrauben (17) vormontiert geliefert.

1.
2.

Eine Flhrungshiilse (19) am Antrieb anbringen und mit Befestigungsschraube (21) leicht anziehen.

Bremse mit einer Durchgangsbohrung auf die Filhrungshtilse schieben bis die Reibflachen mit der
Bremsscheibe (20) fluchten.

Bremse um die Fuhrungshulse (19) drehen und radial Uber der Bremsscheibe (20) in Position bringen.

Zweite Flhrungshilse (19) in die zweite Durchgangsbohrung der Bremse einsetzen und mit Befesti-
gungsschrauben (21) anziehen.

0 ACHTUNG
Die Summe der gemessenen Abstande darf nicht groRer als s, ..," sein!

Beide Befestigungsschrauben (21) mit dem angegebenen Moment (L] 14) anziehen.
Transportsicherungsschrauben (17) entfernen!

Strom mehrfach aus- und einschalten und dabei die Verschiebbarkeit der Bremse auf den Fiihrungshdil-
sen priifen.

Freigangigkeit der Bremsscheibe priifen und Liftweg "s " zwischen den beiden Reibbeldgen (3.2) und

der Bremsscheibe (20) mit Fihlerlehre (24) kontrollieren.

SL/2 SL/2
20— |
L L]y
]
3.2 i ]
o @ ° B
® ®)

Abb. 4 Einbauvorgang der Federkraftbremse BFK466-61
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)

5.1

Elektrische Installation

Wichtige Hinweise

A

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

B Elektrischen Anschluss nur von Elektro-Fachpersonal durchfiihren lassen!

B Alle Anschlussarbeiten nurim spannungslosen Zustand vornehmen! Gefahr von ungewollten
Anlaufen oder elektrischen Schlagen.

ACHTUNG

B Es muss sichergestellt sein, dass die Versorgungsspannung und die Typenschildangabe
Ubereinstimmen.
B Spannungen miissen der ortlichen Umgebung angepasst werden!

ACHTUNG

B Wird ein "Not-Aus" ohne die vorgesehene Schutzbeschaltung durchgefiihrt, kann das
Steuergerat zerstdrt werden.
B Aufrichtige Polaritat der Schutzbeschaltung achten!

Elektrischer Anschluss

Erdung

Die Erdung ist tiber die Erdungsschraube im Klemmenkasten (Abb. 6 und Abb. 8) vorzunehmen.

Die Erdung ber die Befestigungsschrauben am Motor ist nicht zulassig, da keine elektrisch leitende Verbin-
dung zwischen der Bremse und den Flhrungshulsen besteht!

Temperaturfiihleranschluss (Option)
Die Federkraftbremse kann mit PTC-Fiihlern nach DIN 44082 zur Temperaturiiberwachung (Bezugstempe-
ratur 130 °C) geliefert werden. Die Signalauswertung erfolgt iber ein kundenseitiges Kaltleiterausldsegerat.

Anschluss: AWG 26 blau/blau
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5.2 Mikroschalter

HINWEIS
: Empfohlener Einsatzbereich des Mikroschalters
I Gleichstrom: 10 mA bis 100 mA bei 12V
B Wechselstrom: 10 mA bis 5 A bei 12V / max. 250 V

5.2.1 Mikroschalter als Offner (Reihenschaltung)

A GEFAHR

A Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
B Wird ein "Not-Aus" ohne die vorgesehene Schutzbeschaltung durchgefiihrt, kann es zur Zer-

stérung des Steuergerates kommen.
B Aufrichtige Polaritat der Schutzbeschaltung achten!

90 / 45V DC

Abb. 5 Anschlussplan BFK466 (Schaltungsvorschlag fiir Reihenschaltung)
[A] Schutzbeschaltung Bremse
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Anschlussbelegung fiir Mikroschalter

=

A
o _ 4 |
o o
26%9%5a%
BK 0P Ko & BU
GY BK
BU
QU = )

Abb. 6 Klemmenkasten BFK466 (Option: Reihenschaltung, mit eingebautem Varistor)

[A] Mikroschalter Erdung Bremse
Mikroschalter: Eingangsanschluss BK
SchlieRer BU
Offner GY

Beim Bestromen der Federkraftbremse wird die Ankerscheibe geliiftet. Der Mikroschalter (Offner) wird be-
tatigt und gibt das Signal “Federkraftbremse geliiftet".

Nach Uberschreitung des maximalen Arbeitsluftspaltes wird der Stromkreis der Liiftkontrolle durch den in
Reihe angeschlossenen Mikroschalter der VerschleiRkontrolle gedffnet. Das Signal ,Federkraftbremse ge-
schlossen® bleibt dann bei nicht bestromter Bremse aus.

Bremse geliiftet Bremse verschlissen Stromkreis
nein nein geschlossen

ja nein offen

nein ja offen

ja ja offen

Tab. 2: Mikroschalter (Offner, Reihenschaltung)
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5.2.2 Mikroschalter als SchlieRer (Parallelschaltung)

A

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

B Wird ein "Not-Aus" ohne die vorgesehene Schutzbeschaltung durchgefiihrt, kann es zur Zer-

storung des Steuergerates kommen.

B Aufrichtige Polaritat der Schutzbeschaltung achten!

90 / 45V DC

Abb. 7

Anschlussplan BFK466 (Schaltungsvorschlag fiir Parallelschaltung)

[A] Schutzbeschaltung Bremse

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016

23



Elektrische Installation

Anschlussbelegung fiir Mikroschalter

-y

I L]
=y
o o
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BK PoPRos BU
GY BK
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Abb. 8 Klemmenkasten BFK466 (Option: Parallelschaltung, mit eingebautem Varistor)

[A] Mikroschalter

Mikroschalter:

Erdung

Eingangsanschluss
SchlieRer
Offner

Bremse

BK
BU
GY

Beim Bestromen der Federkraftoremse wird die Ankerscheibe geliiftet. Der Mikroschalter (Schliefier) wird
betatigt und gibt das Signal ,Federkraftoremse geluftet”.

Nach Uberschreitung des maximalen Arbeitsluftspaltes wird der Stromkreis der VerschleiRkontrolle ge-
schlossen. Das Signal ,Federkraftbremse gelliftet” wird dann auch bei nicht bestromter Bremse gegeben.

Bremse geliiftet Bremse verschlissen Stromkreis
nein nein offen

ja nein geschlossen

nein ja geschlossen

ja ja geschlossen

Tab. 3: Mikroschalter (Schliefer, Parallelschaltung)

INTORQ | BA 14.0201 | 04/2016
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6 Inbetriebnahme und Betrieb

Wichtige Hinweise

A GEFAHR

A Gefahr durch rotierende Teile!

Die Bremse muss drehmomentfrei sein. Der Motor darf nicht laufen.

A GEFAHR

A Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
Spannungsflihrende Anschliisse durfen nicht bertihrt werden.

6.1 Funktionspriifungen

6.1.1 Liiften / Spannungskontrolle

A GEFAHR

A Antrieb lastfrei machen, sonst besteht Unfallgefahr. Bei der weiteren Inspektion
der Federkraftoremse darf der Motor nicht laufen!

1. Zwei Briicken an den Motorklemmen entfernen. Die Spannungsversorgung fiir die Bremse nicht ab-
schalten.

Wechselspannung an den Motorklemmen messen. Sie muss Null sein!
Strom fir die Bremse einschalten.
Wechselspannung an den Motorklemmen messen. Sie muss gleich der Netzspannung sein!

o b

Liftweg s, “ zwischen Bremsscheibe und Reibbelag kontrollieren. Er muss insgesamt 0,4 + 0,1 mm be-
tragen. Die Bremsscheibe muss frei drehbar sein!

132

Strom ausschalten.

7. Bricken an die Motorklemmen schrauben.
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6.1.2

Mikroschalter

Diese Federkraftoremsen sind mit zwei Mikroschaltern ausgeristet. Ein Mikroschalter fiir die Liftkontrolle
und einer flir die Verschleifluberwachung (siehe Abb. 1). Sie sind entweder in Reihe geschaltet (Offner, An-
schlusslitzen schwarz und grau) oder parallel geschaltet als SchlieRer (Anschlusslitzen schwarz und blau)

HINWEIS

: Die Uberpriifung der Funktion beider Mikroschalter wird bei geschlossener (nicht betatigter)
Bremse vorgenommen. Der jeweils andere Mikroschalter darf wahrend der Uberpriifung nicht
betatigt sein.

Uberpriifung Liiftkontrolle

HINWEIS
Die Bremse ist unbestromt, die Transportschrauben sind entfernt.

2 1
‘\\
\E
I
| 4
Abb. 9 Liiftkontrolle
1 Sechskantschraube 2 Mikroschalterstofel

Uberpriifung der Einstellung des Mikroschalters fiir Liftkontrolle mit Fiihlerblattiehre der Dicke ,Y,,, und
Y. zwischen Sechskantschraube (1) und MikroschalterstoRel (2).

Fiihlerblattdicke Offner SchlieRer
Yorax =S, -0.10 Schalter gedffnet Schalter geschlossen
Yin =S, -0.25 Schalter geschlossen Schalter geoffnet
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Uberpriifung VerschleiBiiberwachung

~
— 1]
A L1
2 1 2
Abb.10  VerschleiBiiberwachung
1 Bremsscheibe 2 Reibbelagtrager 3 MikroschalterstoRel

1. LUftweg s “ mit Flhlerlehre zwischen Bremsscheibe (1) und Reibbelégen (2) ermitteln (Bremse be-
stromt, siehe [LL] 25).

2. Spannung ausschalten
Errechnung der Dicke ,X* der Fuhlerblattlehre: 0.75 - ,,s “ = X

4. Fhlerblattiehre der Dicke ,X* zwischen MikroschalterstoRel (3) und Reibbelagtrager (2) schieben
(Bremse nicht bestromt). Die Fuhlerblattlehre muss flachig anliegen. Der Schalter soll betatigt sein.

5. Kontrolle mit um 0.05 mm diinnerer Flhlerblattlehre, ob der Schalter in der urspriinglichen Schaltstel-
lung bleibt. Die Fuhlerblattlehre muss flachig anliegen.

6.1.3 Funktion der Handliiftung priifen

0 ACHTUNG
Die hier beschriebene Funktionspriifung zusatzlich durchfiihren!

A A GEFAHR

Das Antriebssystem muss lastfrei sein. Der Motor darf nicht laufen.

ACHTUNG

0 Beim Betrieb der Bremse Uber den zulassigen maximalen Arbeitsluftspalt ,s, ... (EL] 14)

hinaus wird das Bremsmoment durch die Handliiftung stark reduziert. Die Funktion der
Bremse ist nicht mehr gewahrleistet.
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Handliiftung mit Hebel

Die montierte Handliiftung ist fir eine Betatigung von Hand in zwei Richtungen ausgelegt. Der Hebel ist ab-
nehmbar.

ACHTUNG

0 Beim Betrieb der Bremse Uber den zulassigen maximalen Arbeitsluftspalt ,s, ... (EL] 14)

hinaus wird das Bremsmoment durch die Handliiftung stark reduziert. Die Funktion der
Bremse ist nicht mehr gewahrleistet.

1. Am Hebel mit ca. 270 N ziehen bis der Widerstand stark ansteigt.
2. Hebelloslassen.

Abb. 11 Handliiftung priifen
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6.2

Handliiftung mit Bowdenzug

HINWEIS
Die Handliftung ist fiir eine Betatigung iber einen Bowdenzug ausgelegt.

Abb.12  Handliiftung mit Bowdenzug
Motor und Bremse unbestromt.

3. Bowdenzug (gehért nicht zum Lieferumfang) einhdngen und mit ca. 800 N ziehen.
- Der Antrieb muss frei drehbar sein. Geringes Restmoment ist zulassig.

4. Hebel loslassen.
- Drehmoment muss aufgebaut sein!

Die Vorarbeiten zur Inbetriebnahme sind abgeschlossen.

Inbetriebnahme

1. Antriebssystem einschalten.
2. Testbremsung durchfihren.
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6.3 Wahrend des Betriebs

A

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!
Die spannungsflinrenden Anschllsse dlrfen nicht beriihrt werden.

B Fuhren Sie wahrend des Betriebs regelmaRige Kontrollen durch. Achten Sie dabei besonders auf:
- ungewdhnliche Gerdusche oder Temperaturen

- lockere Befestigungselemente

- den Zustand der elektrischen Leitungen

B Die Ankerscheibe muss angezogen sein, der Rotor muss sich restmomentfrei bewegen.

I Gleichspannung an der Bremse messen.

- Die gemessene Gleichspannung mit der auf dem Typenschild angegebener Spannung vergleichen.
Bis £10 % Abweichung sind zuléssig.
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[A

Wartung und Reparatur

VerschleiB von Federkraftbremsen

Die nachfolgende Tabelle beschreibt die verschiedenen Verschleiursachen und deren Auswirkung auf die
Komponenten der Federkraftbremse. Fiir die Berechnung der Lebensdauer von Rotor und Bremse und fir
die Festlegung der vorzuschreibenden Wartungsintervalle missen die maRgeblichen Einflussfaktoren quan-
tifiziert werden. Die wichtigsten Faktoren dabei sind die umgesetzte Reibarbeit, die Anfangsdrehzahl der
Bremsung und die Schalthaufigkeit. Treten in einer Anwendung mehrere der angeflihrten VerschleiBursa-
chen des Reibbelages gleichzeitig auf, sind die Einflussfaktoren bei der VerschleiRberechnung zu addieren.

Komponente

Ursache

Auswirkung

Einflussfaktoren

Reibbelag

Betriebsbremsungen

Notstopps

Uberschneidungsverschleil® beim Anfahren
und Stoppen des Antriebs

Aktives Bremsen durch den Antriebsmotor
mit Unterstiitzung der Bremse (Quickstopp)

Anlaufverschleil® bei Motoreinbaulage mit
vertikaler Welle auch bei offener Bremse

Verschleilt des Reibbelags

Umgesetzte Reib-
arbeit

Anzahl Start-Stopp-
Zyklen

Ankerscheibe und
Gegenreibflache

Reiben des Bremsbelags

Einlaufen von Ankerscheibe
und Gegenreibflache

Umgesetzte Reib-
arbeit

Abstltzung Bremse

Lastwechsel und StolRe im Umkehrspiel zwi-
schen Ankerscheibe, Hillsenschrauben und
Flhrungsbolzen

Ausschlagen von Anker-
scheibe, Hiilsenschrauben und
Bolzen

Anzahl Start-Stopp-
Zyklen, Hohe des
Bremsmoments

Federn

Axiales Lastspiel und Scherbelastung der
Federn durch radiales Umkehrspiel der
Ankerscheibe

Nachlassen der Federkraft
oder Ermldungsbruch

Anzahl der Schalt-
vorgange der
Bremse

Tab. 4:

VerschleiBursachen
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7.2

7.21

722

Inspektionen

Wichtige Hinweise

Fur einen sicheren und storungsfreien Betrieb missen Federkraftoremsen turnusmaBig tberprift und ge-
wartet werden. Anlagenseitig kann der mit Servicearbeiten verbundene Aufwand durch eine gute Zugang-
lichkeit der Bremsen reduziert werden. Dies ist beim Einbau der Antriebe in die Anlage und bei deren
Aufstellung zu bericksichtigen.

Die notwendigen Wartungsintervalle ergeben sich bei Arbeitsbremsen in erster Linie durch die Belastung der
Bremse in der Anwendung. Bei der Berechnung des Wartungsintervalls miissen alle VerschleiRursachen be-
riicksichtigt werden, [L] 32. Bei niedrig belasteten Bremsen, z.B. Haltebremsen mit Notstopp, wird eine tur-
nusmaRige Inspektion im festen Zeitintervall empfohlen. Zur Aufwandsreduzierung kann die Inspektion ggf.
angelehnt an andere zyklisch durchgefiihrte Wartungsarbeiten der Anlage erfolgen.

Bei fehlender Wartung der Bremsen kann es zu Betriebsstorungen, Produktionsausfall oder Anlagenscha-
den kommen. Daher muss fiir jede Anwendung ein an die Betriebsbedingungen und Belastungen der Brem-
se angepasstes Wartungskonzept festgelegt werden. Fir die Federkraftbremse sind die in der
nachstehenden Tabelle aufgefilhrten Wartungsintervalle und -arbeiten vorzusehen. Die Wartungsarbeiten
sind nach den detaillierten Beschreibungen durchzufiihren.

Wartungsintervalle

Die Federkraftbremse ist bei den vorgeschriebenen Inspektionen flr das Antriebssystem, in dem die Bremse
eingebaut ist, zu kontrollieren.

B Die Laufzeit bis zum Ersatz der Bremse ist nicht allein von der Anzahl der Notbremsungen abhangig.
I Die Reibbelage der Bremse verschleilen je nach Betriebsbedingungen unterschiedlich schnell.
B Dieinsgesamt mogliche Reibarbeit bis zum Austausch wird bei groRer Schaltarbeit pro Bremsung kleiner.

Luftwegkontrolle

A GEFAHR

A Antrieb lastfrei machen, sonst besteht Unfallgefahr. Bei der weiteren Inspektion
der Federkraftoremse darf der Motor nicht laufen!

1. Strom fiir die Bremse einschalten (siehe [LL] 25).

2. Luftweg “s “ zwischen Bremsscheibe und Reibbelag mit Fiihlerlehre kontrollieren. Er darf das MaR s, .,
laut Tabelle nicht tiberschreiten, [LL]] 14.

Strom ausschalten.
4. Anschluss des Motors wieder herstellen.
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7.2.3 Bremsmoment bzw. Verzogerungskontrolle

Bei Antrieben mit mehreren Bremsen kann bei Uberpriifung der Redundanz jeweils eine Bremse mit den Zy-
linderschrauben der Transportsicherung oder der HandlUftung gellftet werden. Die Zylinderschrauben der
Transportsicherung missen nach der Prifung wieder entfernt werden.

ACHTUNG

0 Die Schrauben der Transportsicherung drfen nicht zum Liften der Bremsen flr Evakuie-
rungsfahrten benutzt werden!

Die ermittelten Anhaltewege des Antriebes missen in der fir die jeweilige Anlage zuldssigen Toleranz liegen
(] Betriebsanleitung der Anlage).

7.3 Wartungsarbeiten

Die Bremse ist unter den Einsatzbedingungen als Haltebremse wartungsfrei. Ein Auswechseln der Bremse
erfolgt entgegen der Reihenfolge der Montage, [LL] 18.

A GEFAHR

A Antrieb lastfrei machen, sonst besteht Unfallgefahr. Bei der weiteren Inspektion
der Federkraftbremse darf der Motor nicht laufen!

Transportsicherungsschrauben (17, DIN912 M8x70) eindrehen, ] 19.

Strom ausschalten und Anschlussleitungen abklemmen.

Eine Befestigungsschraube (4) I6sen und Fuhrungshilse (2) aus der Durchgangsbohrung ziehen.
Bremse um die zweite Fihrungshtilse (2) von der Bremsscheibe (3) weg drehen.

@ =

Bremse von der Fiihrungshiilse (2) herunter ziehen.

74 Ersatzteilbestellung

Federkraftboremse INTORQ BFK466-61

Bestellanzahl Stuck

BaugroRe O 61

Spannung (] 90/45VDC J 110/55VDC [ 205/103 VDC
Kabellédnge O Standard

mm (von 100-1000 mm gestuft in 100 mm-Schritten, von
1000-2500 mm gestuft in 250 mm-Schritten)

Klemmenkasten montiert ]

PTC - Fiihler

O

Handliiftung montiert O
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8 Fehlersuche und Storungsbeseitigung

Wenn beim Betrieb des Antriebssystems Storungen auftreten, iberprifen Sie bitte mogliche Fehlerursachen
anhand der folgenden Tabelle. Lasst sich die Storung nicht durch eine der aufgefiihrten Mainahmen behe-
ben, verstandigen Sie bitte den Kundendienst.

Storung Ursache Behebung
Bremse luftet nicht, Spule hat Unterbrechung B Widerstand der Spule mit Vielfachmessgerat messen:
Luftspalt ist null - Gemessenen Widerstand mit Nennwiderstand

(L0 14) vergleichen.
- Bei zu groflem Widerstand Bremse austauschen.

Spule hat Windungsschluss | B Widerstand der Spule mit Vielfachmessgerat messen:
oder Masseschluss - Gemessenen Widerstand mit Nennwiderstand ver-
gleichen. Werte siehe LI 14. Bei zu geringem Wi-
derstand Bremse komplett austauschen.
B Spule auf Masseschluss mit Vielfachmessgerét prifen:
- Bei Masseschluss Bremse austauschen.
B Bremsenspannung priifen (siehe Gleichrichterdefekt,
Spannung zu klein).

Verdrahtung defekt oder 1 Verdrahtung kontrollieren und richtigstellen.
falsch B Kabel auf Durchgang mit Vielfachmessgerat prifen:
- Defektes Kabel austauschen.
Gleichrichter defekt oder 1 Gleichspannung am Gleichrichter mit Vielfachmessge-
falsch rat messen.

Wenn Gleichspannung Null:

01 Wechselspannung am Gleichrichter messen.

Wenn Wechselspannung Null:

- Spannung einschalten
- Sicherung kontrollieren
- Verdrahtung kontrollieren
- Mikroschalter kontrollieren
Wenn Wechselspannung in Ordnung:
- Gleichrichter kontrollieren
- Defekten Gleichrichter austauschen

Gleichspannung messen:

- Ubererregung 90V (ca. 1 sec.) Haltespannung 45 V/
(Toleranz £10 %)

B Spule auf Windungsschluss oder Masseschluss tber-
prifen.

1 Bei wiederholtem Gleichrichterdefekt Magnetteil kom-
plett austauschen, auch wenn kein Windungsschluss
oder Masseschluss messbar ist. Der Fehler tritt ggf. erst
bei Erwarmung auf.

Luftspalt zu grof Bremse austauschen (L 33)
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Stérung

Ursache

Behebung

Bremsscheibe ist nicht frei
drehbar

Laftweg ,s,.“ zu klein

B Liftweg,s “ kontrollieren und falls erforderlich Bremse
austauschen.

B Dicke der Bremsscheibe kontrollieren und falls erforder-
lich Bremsscheibe austauschen.

0 Verschiebbarkeit der Bremse auf den Filhrungshiilsen
prifen und falls erforderlich Filhrungshiilsen austau-
schen.

Bremse mit Handltftung
nicht ltftbar

HandlUftung falsch eingestellt

Bremse austauschen und Einstellung der Handliiftung
beim Hersteller beanstanden.

Mikroschalter liefert fal-
sches Signal trotz korrek-
ter Funktion der Bremse

Mikroschalter falsch verdrah-
tet

Verdrahtung des Mikroschalters kontrollieren und richtig-
stellen.

Mikroschalter defekt oder
falsch eingestellt

Bremse austauschen und defekte Bremse an Hersteller
schicken.

Spannung zu grof}

Versorgungsspannung zu
hoch

Spulenspannung an Versorgungsspannung anpassen.

Gleichrichter defekt

Gleichrichter austauschen.

Briickengleichrichter anstatt
Brlicke-Einweg-Gleichrichter
verwendet

Briickengleichrichter durch Briicke-Einweg-Gleichrichter
ersetzen.

Spannung zu klein

Versorgungsspannung zu
klein

Spulenspannung an Versorgungsspannung anpassen.

Wechselspannung ist
nicht Netzspannung

Sicherung fehlt oder ist defekt

Anschluss wahlen, bei dem Sicherung nicht entfernt und in
Ordnung ist.

Mikroschalter falsch verdrah-
tet

Verdrahtung des Mikroschalters kontrollieren und richtig-
stellen.

Mikroschalter defekt oder
falsch eingestellt

Bremse komplett austauschen und defektes Bremse kom-
plett an Hersteller schicken.
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